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Рынок кондитерских изделий активно развивается, являясь одним из 

самых перспективных, ведущих направлений современной пищевой про-
мышленности. Покупатель готов платить больше, если товар будет лучше  
вкуснее и полезнее, а также иметь привлекательный вид. Для этого  нужно 
проводить модернизацию производства. Закупка импортного оборудова-
ния позволит предприятиям расширить ассортимент выпускаемой продук-
ции и повысить качество изделий.  

В конкурентной борьбе предприятия должны прилагать максимум  
усилий и использовать еще большие средства, чтобы достичь эффекта уз-
навания своей продукции потребителями.  

Кондитерские изделия сегодня входят в ежедневный рацион – поэто-
му следует в большом количестве на рынке представлять продукцию всех 
сегментов (от эконом до элитного), причем ценовая разница между доро-
гим и более дешевым сегментами не должна быть слишком большой. 
Предлагается выпускать больше продуктов с начинкой, глазурью, про-
слойкой, посыпками, добавление начинок повысит потребительскую при-
влекательность изделий, отпускную цену. 

Спросом будут пользоваться изделия, предназначенные для здорового 
питания, поскольку с каждым годом увеличивается число покупателей, 
ориентированных на здоровый образ жизни. Покупатели желают приобре-
тать по-настоящему натуральные продукты, произведенные без использо-
вания консервантов, красителей и искусственных добавок, несмотря на то, 
что ее цена может в разы превышать стоимость обычных изделий. 

Желание торговца выставить большое количество кондитерских набо-
ров на ограниченной площади часто приводит к тому, что коробки оказы-
ваются  перевернутыми, а упаковки частично закрытыми. Продажи следу-
ет увеличивать за счет расширения ассортимента и грамотной выкладки.  

Можно порекомендовать в магазинах наличие в отделе материалов 
для художественной упаковки подарков, а также увеличение продаж при 
помощи совместной выкладки и соседства товаров (например, шоколадные 
наборы и алкоголь). 
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Известна технология обработки рабочей поверхности гильз гидроци-

линдров, включающая размерную лезвийную обработку, поверхностное 
пластическое деформирование жесткими рабочими элементами до получе-
ния на обрабатываемой поверхности параметра шероховатости                 
Ra = 0,16…0,11 мкм и суперфинишную пневмоцентробежную обработку 
(ПЦО) рабочими телами – шарами, поверхность которых имеет шерохова-
тость Ra ≤ 0,08 мкм, до получения на обрабатываемой поверхности пара-
метра шероховатости Ra ≤ 0,1 мкм.  

Использование данной технологии зачастую ограничено тем, что по-
верхностное пластическое деформирование жестким роликовым накатни-
ком не всегда обеспечивает получение на внутренней цилиндрической по-
верхности параметра шероховатости Ra = 0,16…0,11 мкм. Большинство 
отечественных предприятий обеспечивает получение после поверхностно-
го пластического деформирования шероховатость поверхности Ra в преде-
лах 0,32…0,2 мкм, что является недопустимым при обработке по вышеука-
занной технологии, где очень важно выдерживать диапазон в пределах    
Ra = 0,16…0,11 мкм под суперфинишную ПЦО. 

Данная проблема решается применением в таких случаях новой тех-
нологии, защищенной патентом на изобретение Республики Беларусь и 
включающей размерную лезвийную обработку, поверхностное пластиче-
ское деформирование жесткими рабочими элементами и пневмоцентро-
бежную обработку. Поверхностное пластическое деформирование осуще-
ствляют жесткими рабочими элементами до получения на обрабатываемой 
поверхности параметра шероховатости Ra в пределах 0,32…0,2 мкм, а 
пневмоцентробежную обработку осуществляют сначала шарами, поверх-
ность которых имеет параметр шероховатости Ra = 0,1 мкм, а затем шара-
ми с параметром шероховатости Ra ≤ 0,04 мкм. 

В результате обработки по новой технологии на оптимальных режи-
мах достигается шероховатость обрабатываемой поверхности гильзы гид-
роцилиндра по параметру Ra = 0,07…0,09 мкм. 

Предлагаемая технология пригодна для жестких, средней жесткости, 
маложестких и тонкостенных заготовок.  




