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Финишная пневмоцентробежная обработка (ПЦО) глухих отверстий 

затруднена тем, что в процессе обработки отработавший сжатый воздух 
имеет возможность выхода из инструмента лишь с одной стороны. Давле-
ние в кольцевой камере инструмента увеличивается, изменяется величина 
перепада давлений на входе в инструмент и кольцевой камере, что отража-
ется на скорости вращения шаров и на результате обработки поверхности 
отверстия. Приходится изменять режимы обработки и проводить дополни-
тельно поисковые исследования для оптимизации процесса. 

Разработан инструмент для финишной ПЦО глухих отверстий, со-
стоящий из корпуса с закрепленными на нем дисками и сопловым коль-
цом, образующими кольцевую камеру со свободно размещенными в ней 
рабочими телами – шарами. Инструмент имеет односторонний зазор меж-
ду заготовкой и диском инструмента  для выхода отработавшего сжатого 
воздуха в атмосферу, а площадь кольца, образованного этим зазором, рав-
на удвоенной площади кольца для зазора, используемого при двухсторон-
нем выходе воздуха. Сопловое кольцо имеет плоскую площадку, выпол-
ненную перпендикулярно оси сопла, а также угол α = 0…60°, позволяю-
щий увеличивать силу давления струи воздуха, выходящей из сопла, на 
шары. 

Использование такого инструмента позволяет, не меняя режимы об-
работки, получить необходимое качество поверхности обрабатываемого 
глухого отверстия. При этом величина перепада давлений на входе в инст-
румент и кольцевой камере, а, следовательно, и скорость вращения шаров 
остаются такими же, как и в случае двухстороннего выхода воздуха в ат-
мосферу.  

Применение соплового кольца с плоской площадкой, выполненной 
перпендикулярно оси сопла и имеющей угол наклона от 0 до 60°, позволя-
ет увеличить силу давления струи воздуха, выходящей из сопла, на шары. 
Следовательно, увеличивается скорость вращения шаров, а также сила де-
формационного воздействия шара на обрабатываемую поверхность. Это 
позволяет уменьшить величину подводимого к осевому каналу инструмен-
та давления сжатого воздуха, получив в результате обработки необходимое 
качество обработанной поверхности.  
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В эпоху глобализации и интернационализации производства единст-

венным критерием его эффективности и востребованности выпускаемой 
продукции является конкурентоспособность. Конкурентоспособность 
предприятия – это его преимущество по отношению к другим предприяти-
ям данной отрасли внутри страны и за ее пределами. Основой конкуренто-
способности предприятия является конкурентоспособность его продукции. 

Можно выделить три основных стратегических подхода к ведению 
конкурентной борьбы для получения конкурентных преимуществ: 

– стремление иметь самые низкие в отрасли издержки производства; 
– поиск путей дифференциации производимой продукции от продук-

ции конкурентов (стратегия дифференциации); 
– фокусирование на узкой части, а не на всем рынке. 
Оценка конкурентоспособности РУП «Могилёвлифтмаш» показала: 
– экспансия зарубежных компаний и жесткая конкуренция между 

постсоветскими предприятиями поспособствовали значительному расши-
рению модельного ряда; 

– постоянные инновации, модернизация оборудования и расширение 
производства стали основными предприятия в конкурентной борьбе; 

– серьезными преимуществами продукции предприятия явились: мак-
симальное сокращение сроков монтажа лифтов, оптимальное сочетание 
цены и качества; 

– разработана и внедрена новая стратегия в области сбыта – создание 
сборочных производств на базе своих торгово-сервисных центров за рубе-
жом. 

Мировой финансовый кризис не обошёл стороной данное предпри-
ятие. Несмотря на снижение эффективности финансово-хозяйственной 
деятельности, уровень рентабельности продаж сократился незначительно. 

Помимо основной, предприятие активно осваивает выпуск «смежной» 
продукции, что способствует повышению устойчивости его функциониро-
вания. 

Сейчас перед предприятием стоит новая задача – организация сбыта в 
страны ЕС, что обусловливает необходимость дальнейшей работы по по-
вышению конкурентоспособности продукции и предприятия. 
  




