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Для реализации способа инерционно-импульсной обработки отвер-

стий разработан инерционно-импульсный раскатник. Принцип его работы 
следующий. Инструмент устанавливается в шпинделе задней бабки станка 
и подводится к вращающейся заготовке. От нее вращение передаётся на 
ведущий элемент редуцирующего узла инструмента. Далее редуцирован-
ное вращение передаётся на выходное звено этого узла, являющееся опор-
ным элементом для деформирующих шаров. На торце опорного элемента 
выполнена замкнутая периодическая волнообразная канавка. Особенность 
ее исполнения состоит в том, что деформирующие шарики, обкатываясь по 
ней в наиболее удаленных от оси вращения инструмента точках, выступа-
ют за наружную цилиндрическую поверхность. С другой стороны движе-
ние шариков ограничивается пазами сепаратора, который в процессе обра-
ботки не совершает вращательного движения. Относительно этих пазов 
деформирующие элементы совершают возвратно-поступательное движе-
ние и наносят удары по обрабатываемой поверхности. За счёт того, что 
частота вращения заготовки и частота вращения опорного элемента раз-
личны, при продольной подаче происходит обработка всей внутренней ци-
линдрической поверхности. 

Важным эксплуатационным параметром, определяющим износостой-
кость обработанной поверхности, является глубина проникновения накле-
па поверхностного слоя. 

В модуле конечных элементов COSMOSWorks разработана модель 
удара шарика по поверхности. Она позволяет определить глубину проник-
новения наклепа и величину остаточных напряжений в поверхностном 
слое обработанной заготовки. Ударная сила, с которой деформирующий 
элемент (шарик) действует на обрабатываемую поверхность, зависит от 
скорости движения шарика, его размеров, материала и др. Скорость шарика 
в свою очередь зависит от частоты вращения заготовки. Поэтому глубиной 
проникновения наклепа в процессе обработки поверхности можно управ-
лять при помощи изменения частоты вращения заготовки.  

Таким образом, разработанная модель позволяет определять глубину 
залегания наклёпа в поверхностном слое в зависимости от условий обра-
ботки.   
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Моделирование и оценка уровня конкурентоспособности продукции 

предприятия являются важным этапом в принятии решения об инвестиро-
вании в дорогостоящие НИОКР, о создании новых производственных 
мощностей, повышает вероятность коммерческого успеха нового товара. 

В результате проведения оценки конкурентоспособности ОАО «Мо-
готекс» методом попарного сравнения было выявлено, что продукция 
предприятия в целом конкурентоспособна по техническим, эксплуатаци-
онным и экономическим параметрам. Вместе с тем были выявлены неко-
торые резервы роста конкурентоспособности. Результаты исследования 
позволяют выработать следующие рекомендации по совершенствованию 
деятельности предприятия:  

– сосредоточить ресурсы предприятия на деятельности в рамках рын-
ка Российской Федерации, на котором ткани ОАО «Моготекс» признаны 
наиболее конкурентоспособными; 

– разработать и внедрить пакет дополнительных сервисных услуг с 
учетом потребительских предпочтений на целевых сегментах; 

– разработать план мероприятий по концентрации усилий по продви-
жению продукции на ведении агрессивной имиджевой рекламы и презен-
тационной работы совместно с дилерскими фирмами в целевых регионах; 

– разработать и реализовать план по снижению себестоимости про-
дукции с учетом внедрения нового технологического оборудования для 
производства тканей, приобретения более дешевого сырья. В этой связи 
представляет интерес продукция китайских предприятий, как поставщиков 
сырья и материалов; 

– максимально расширить свое участие в конкурсных торгах по за-
купке вещевого имущества для нужд Министерства обороны, Таможенно-
го комитета, Министерства по чрезвычайным ситуациям, Министерства 
внутренних дел на внутреннем и внешнем рынках; 

– систематически оценивать конкурентоспособность продукции на 
наиболее важных сегментах для выявления тенденций и корректировки 
мероприятий по ее повышению. 
  




