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Магнитная сила, действующая на сварочную дугу, приводит к ис-

кривлению ее траектории. Дуга отклоняется, как правило, вдоль места под-

готовки под сварку, но при этом вокруг дуги создается свое магнитное по-

ле, в результате дуга ведет себя неустойчиво и в жестких условиях полно-

стью срывается.  

Влияние магнитного поля на сварочную дугу зависит не только от его 

напряженности, но и от формы и глубины места подготовки под сварку, 

конкретного прохода при сварке и напряжения на дуге. Таким образом, 

влияние магнитных полей сильнее всего проявляется в глубоких и узких 

местах подготовки под сварку. Как правило, это влияние сильнее при за-

варке корня шва, а при последующих проходах магнитный поток шунти-

руется наплавленным металлом. 

Опыт проведения сварочных работ показывает, что при наличии ос-

таточного магнитного поля труб не представляется возможным получить 

устойчивое горение дуги при индукции более 2 мТл. 

На участках подготовки под сварку магнитная индукция всегда выше, 

чем на открытом конце стального образца. Магнитные поля, вызывающие 

неуправляемое отклонение сварочной дуги, обычно классифицируются по 

направлению воздействия на сварочную дугу. Продольное поле считается 

параллельным оси дуги, поперечное – перпендикулярно к направлению 

сварки, а параллельное – расположено в направлении сварки. 

Повышенная остаточная намагниченность может быть обнаружена 

при сварочных работах, при сборке отдельных деталей или узлов, ранее не 

имевших значительной остаточной намагниченности. Чаще всего это бы-

вает в тех случаях, когда при сборке используют магнитную оснастку. 

Магнитное дутье дуги при сварке на переменном токе значительно 

меньше, чем при сварке на постоянном токе. Переменный ток дуги инду-

цирует переменные вихревые токи в свариваемом изделии, которые, в 

свою очередь, создают магнитное поле, противоположное полю дуги, что 

значительно ослабляет магнитное дутье. 

Подготовка соединяемых деталей под сварку может вызвать резкий 

рост магнитного поля в зазоре между этими деталями.  
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Ограждающие конструкции зданий и сооружений, построенных до 

1994 года с учетом требований СНиП II -3-79 «Нормы проектирования. 
Строительная теплотехника» не удовлетворяют современным требованиям 
ТКП 45-2.04-43-2006 «Строительная теплотехника. Строительные нормы 
проектирования». 

Повышенные требования к сопротивлению теплопередачи ограждаю-
щих конструкций стен (RТ.НОРМ=3,2 м

2
·ч·°С/ккал), совмещенным покрыти-

ям, чердачным перекрытиям и перекрытиям над проездами            
(RТ.НОРМ=6 м

2
·ч·°С/ккал) при капитальном ремонте жилого фонда старой 

застройки, а также общественных и промышленных зданий ,требуют вы-
полнения работ по тепловой реанимации этих конструкций. Конструкции 
наружных стен дополнительно утепляют теплоизоляционными материала-
ми по различным конструктивным схемам, что обеспечивает их требуемую 
теплопроводность. 

Для конструкций совмещенных мягких рулонных кровель этот подход 
не приемлем из-за возможной перегрузки элементов покрытий зданий, от-
сутствия соответствующей нормативной базы и опробованных в производ-
ственных условиях рациональных технических решений. 

Капитальный ремонт мягких рулонных кровель осуществляется, как 
правило, с заменой всех ее слоев, в том числе и утеплителя. 

Одним из направлений решения этой проблемы является применение 
в условиях строительной площадки вспученного пенополиуретана.  

Напыление в условиях строительной площадки на отремонтирован-
ный гидроизоляционный ковер мягкой рулонной кровли вспученного пе-
нополиуретана толщиной 60–80 мм позволяет существенно снизить объе-
мы ремонтных работ при обеспечении требуемых теплотехнических пока-
зателей покрытия. 

Выполненные исследования показывают, что эффективность такого 
технического решения достигается за счет ликвидации работ по разборке 
оснований под мягкую рулонную кровлю (стяжки) и существующих утеп-
ляющих слоев из неэффективных утеплителей. 

Стоимость выполнения таких работ ниже на 35–40 % по сравнению с  
полной заменой мягкой рулонной кровли при ее капитальном ремонте.  




