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Для скашивания растительности на мелиоративных и дорожных объ-

ектах, в зарубежном и отечественном машиностроении выпускается боль-

шое разнообразие многороторных косилок различного конструктивного 

исполнения режущего аппарата. Наиболее надѐжной и широко применяе-

мой конструкцией, является конструкция, с приводом роторов от зубчатой 

передачи, находящейся в закрытом корпусе, заполненном маслом. 

С течением времени в режущих аппаратах с приводом роторов от зуб-

чатой передачи происходит преждевременное изнашивание зубьев зубча-

тых шестерѐн. На процесс изнашивания зубьев зубчатых шестерѐн, а также 

на выход из строя подшипниковых узлов, большое влияние оказывают ди-

намические нагрузки, возникающие при срезании растительности. Однако 

основной причиной преждевременного изнашивания зубьев зубчатых шес-

терѐн являются продукты износа, которые попадают в масло режущего ап-

парата в результате трения деталей привода. В основном эти продукты из-

носа состоят из частиц железа, и в процессе работы из масла не устраняют-

ся. 

Из всех известных способов очистки масла во время работы механиз-

ма, наиболее приемлемым для режущего аппарата мелиоративной много-

роторной косилки является способ центробежной очистки. 

Разработана конструкция центробежного очистителя масла. Очисти-

тель представляет собой цилиндрическую вставку с радиальными отвер-

стиями, которая соосно крепится в полости приводной шестерни ротора. 

Кроме того, в диске шестерни выполнены несколько отверстий, которые 

служат для беспрепятственного попадания масла в зону очистки. Очисти-

тель устанавливается на крайнем роторе режущего аппарата, что обуслов-

лено технологией скашивания растительности на мелиоративных и дорож-

ных объектах, а также геометрическими параметрами режущего аппарата. 

Главная задача очистки масла в режущем аппарате мелиоративной ро-

торной косилки состоит не в том, чтобы продлить срок службы смазки, а в 

том, чтобы защитить детали привода от преждевременного износа, связан-

ного с попаданием механических примесей в масло в период эксплуатации.  
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Усиление изгибаемых железобетонных элементов особенно эффек-

тивно для переармированных конструкций, когда разрушение происходит 
по сжатому бетону, а напряжения в арматуре не достигают предела текуче-
сти. Его эффективность также заключается в использовании поверхности 
конструкции в виде несъемной опалубки и позволяет сократить сроки про-
ведения работ по усилению на эксплуатируемых объектах. Ввиду распро-
страненности данного вида усиления интерес к этой теме не ослабевает и в 
настоящее время. 

Основной целью экспериментальных исследований является опреде-
ление эффективности использования различных видов бетона для усиле-
ния изгибаемых железобетонных элементов наращиванием сжатой зоны в 
условиях малоциклового нагружения. 

За счет усиления увеличивается площадь сечения и несущая способ-
ность изгибаемого элемента. После включения в работу бетона усиления, 
часть уже имеющихся усилий от внешней эксплуатационной нагрузки, 
воспринимает элемент усиления, разгружая усиливаемые конструкции. 
Характер и величина перераспределяемых усилий зависит от жесткости 
шва контакта и прочности бетонов. Дополнительная внешняя нагрузка на 
железобетонные изгибаемые элементы, усиленные методом наращивания 
сечения, воспринимается всем сечением. Скачки на эпюрах напряжений и 
деформаций по высоте сечения усиленного элемента обусловлены наличи-
ем остаточных деформаций в бетоне усиливаемой конструкции. 

При анализе опытных данных для однократного и малоциклового за-
гружений можно сделать следующие выводы. Сталефибробетон для уси-
ления сжатой зоны наращиванием предпочтительнее, чем тяжелый бетон, 
ввиду его более стабильного поведения при действии немногократно по-
вторяющихся нагрузок различных уровней. Усиление ОМП-бетоном менее 
эффективно по сравнению с усилением тяжелым бетоном и сталефибробе-
тоном, однако, позволяет сократить расходы на производство бетона, из-
бавляет промышленные предприятия от немалых затрат на вывоз отходов 
в отвалы и снижает себестоимость основной продукции,  а также предот-
вращает засорение окружающей среды.  




