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На современном этапе в практике строительства широко 

используются каркасные гипсокартонные перегородки. Каркас этих 
конструктивных элементов состоит из дерева или тонкостенных гнутых 
стальных профилей. Деревянные каркасы перегородок имеют 
определенные преимущества и недостатки перед стальными каркасами.  
Преимуществом деревянных каркасов является их более низкая стоимость 
по сравнению со стальными, а основным недостатком – более высокие 
затраты труда при их возведении, которые примерно в два раза больше, 
чем при возведении стальных каркасов. Стальной каркас состоит из 
элементов двух типов: одни - горизонтальные, прикрепленные к полу и 
потолку, вторые – вертикальные. 

Работы по устройству перегородки начинаются с разметки еѐ 
будущего местонахождения. Для обеспечения их звукоизоляции 
необходимо подложить под все профили, соприкасающиеся с потолками, 
полами и стенами, прокладку из специальной звукоизоляционной ленты. 

Устройство такой конструкции гипсокартонных перегородок 
являются очень трудоемким и материалоемким процессом. С целью 
повышения эффективности предложена конструкция и технология 
устройства бескаркасных гипсокартонных перегородок, состоящих из двух 
гипсокартонных листов и прокладок между ними из склеенных между 
собой предварительно заготовленных гипсокартонных прокладок. 

В процессе изготовления нарезаются полосы шириной 100–15 0мм из 
гипсокартона, которые скрепляются между собой клеем и служат в 
качестве прокладок. Затем на цельный гипсокартонный лист, с шагом   
600–700 мм, полосы крепят в поперечном направлении листа. Для 
обеспечения связи будущих элементов прокладки приклеивают с выступом 
за грань листа на 25–30 мм. После приклеивания всех прокладок, 
устанавливают на клей второй цельный гипсокартонный лист и дают время 
на высыхание изделия. 

Предложенная технология устройства бескаркасных перегородок 
увеличивает расход гипсокартонных листов на 20–25 %, но при этом не 
требует устройства каркасов из дерева или стального гнутого профиля, что 
значительно снижает стоимость, трудоемкость и продолжительность 
выполнения работ.   
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В настоящее время титан и его сплавы находят широкое применение в 

медицине, благодаря высокой механической прочности, химической 

инертности, низкой плотности и высокой коррозионной стойкости в фи-

зиологической среде. Однако биоинертность металлических поверхностей 

не поддерживает образование и рост костной ткани, поэтому на титановые 

имплантаты наносят биосовместимые кальцийфосфатные покрытия. Элек-

трохимическое осаждение кальцийфосфатных покрытий обычно происхо-

дит за счѐт локального повышения рН в электролите, содержащем ионы 

Са
2+

 и Н2РО4
–
. Это не позволяет значительно повысить концентрацию ис-

ходных компонентов без существенного снижения рН (3,0–3,2), что будет 

препятствовать образованию основных фосфатов кальция. В данной работе 

кальцийфосфатные покрытия осаждали методом электрохимического 

окисления гипофосфита кальция при рН 5,5–6,0 под действием постоянно-

го и переменного тока. 

Установлено, что на постоянном токе не происходит осаждения каль-

цийфосфатных покрытий, так как окисление гипофосфит-иона протекает 

на аноде при рН 3,0, а для осаждения фосфатов кальция необходимо  ло-

кальное повышение рН (до 8–12), которое происходит на катоде. Одно-

временное протекание данных процессов в электролитической ячейке 

обеспечивается на переменном токе. Так в электролите на основе 

0,62М Са(Н2РО2)2 с добавлением нитрата кальция (для  достижения соот-

ношения Са / Р = 1,67) на переменном токе при потенциале от –1,9 В до 

0 В, комнатной температуре в течение 5–30 мин осаждается покрытие, со-

стоящее из 86 % Са(ОН)2 и 14 % Са3(РО4)2. При окислении Са(Н2РО2)2 при 

85 С в течение 30 мин содержание Са(ОН)2 в покрытии уменьшается до 

41 %, а Са3(РО4)2 возрастает до 47 % и появляется 12 % CaHPO42Н2О 

(брушит). При выдерживании полученных покрытий в аммиачном раство-

ре дигидрофосфата аммония при комнатной температуре в течение 14 сут 

гидроксид кальция и брушит полностью трансформируются в трикальций-

фосфат. 

  




