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С развитием технологий производства отделочных материалов все 

больше требований предъявляется к экологичности и упрощении техноло-
гии ее изготовления. Современные подходы в области производства шел-
ковой декоративной штукатурки заключаются в создании оптимального 
состава сухой строительной смеси, позволяющей снизить затраты труда на 
производство отделочного материала, обеспечить более высокий уровень 
экологической обстановки по месту назначения. 

Разработанный отделочный материал используется в гражданском и 
промышленном строительстве при внутренней отделке стен жилых и об-
щественных зданий по оштукатуренным и бетонным поверхностям. Отли-
чительная черта изготовленных составов – это применение в качестве за-
полнителя вторичных продуктов и отходов промышленности органическо-
го происхождения: растительные волокна, древесные опилки, бумага и др. 
Важным свойством является взаимозаменяемость в случае повреждения 
затвердевшей смеси. Состав смеси имеет стабильный состав, гарантирую-
щий определенные технические характеристики, полученные точной дози-
ровкой компонентов. Каждый из компонентов по-своему влияет на техно-
логические свойства готовых смесей. Например, введение в состав смеси 
волокон разной длины позволяет повысить трещиностойкость состава и 
придать отделываемой поверхности повышенную декоративность, древес-
ные опилки повышают водоудерживающую способность состава, а поли-
мерная добавка регулирует пластические и адгезионные свойства. 

 

Табл. 1. Технические характеристики состава 
 

Показатели свойств 
Значения показателей 

Композиционный  
материал 

Сухие смеси 

Расход воды, л/кг 0,2–0,24 0,22–0,25 
Насыпная плотность, кг/м

3
 1000–1500 850–1050 

Адгезия, МПа 1,0–1,2 1,0–1,3 
Время использования, ч 3 2,5 
Рекомендуемая толщина слоя, мм 3–5 2–3 
Рабочая температура, 

0
С 5–25 5–20 

Время высыхания, ч 12–24 24–36 
Токсичность Отсутствует Отсутствует 
Средний расход в зависимости от 
фракции наполнителя и способа 

0,8–2,5 0,55–0,85 
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Работа посвящена разработке методики бесподслойного электрохими-

ческого осаждения покрытий Cu-SnO2 на алюминий, изучению влияния 

состава электролита и условий осаждения на скорость роста,  микрострук-

туру, коррозионную устойчивость и защитные свойства покрытий. 

Процессы электроосаждения защитно-декоративных металлических 

покрытий на алюминий и его сплавы используются в машино-, автомоби-

ле- и авиастроении, в производстве кабелей, фурнитуры. Новые разработки 

нужны в связи с требованиями материало- и энергосбережения, улучшения 

свойств покрытий на легко корродирующем в растворах алюминии.   

Электроосаждение проводили непосредственно на подтравленную по-

верхность алюминиевой фольги из пирофосфатного слабощелочного элек-

тролита, в который вводили специально синтезированный путѐм окисле-

ния и гидролиза SnCl2, ультрадисперсный SnO2 с размерами агрегатов час-

тиц 60–200 нм, состоящих из кристаллитов размером менее 10 нм.  

Выявлена высокая стабильность частиц в электролите. Найдено, что 

участие в растворе нанометровых частиц SnO2, содержащих аморфную и 

кристаллическую фазы, осаждение композита Cu-SnO2 при плотности тока 

~ 1,0 А/дм
2
, происходит со скоростью ~ 11 мкм/ч близкой к скорости оса-

ждения меди. Выход по току составляет 91–93 %.  

Результаты коррозионных испытаний в разных средах, рекомендован-

ных ГОСТами (NaOH, H2SO4, NaCl), показали, что потеря массы медных и 

алюминиевых образцов с покрытиями Cu и Cu-SnO2 в случае композици-

онных покрытий  либо существенно меньше, либо и вовсе не происходит в 

результате формирования  защитных плѐнок. Данные свидетельствуют о 

повышенной коррозионной устойчивости и защитной способности компо-

зитов Cu-SnO2. Показано, что эти свойства покрытий Cu-SnO2 обусловле-

ны их специфической плотной и мелкозернистой структурой: средние раз-

меры зѐрен в покрытиях составляют ~ 5 мкм (в присутствии SnO2) против 

~ 7 мкм (в отсутствие SnO2). Выявлено, что изменение структуры при  на-

личии  SnO2 в электролите не связано с включением в покрытия сколь-

нибудь ощутимого количества частиц, поскольку по данным EDX и РФА 

анализов содержание SnO2 составляет менее 1 %. 

  




