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Одним из основных классов материалов, применяемых в электрома-

шиностроении, являются ферромагнитные материалы. Изготовление элек-

трических машин с широким диапазоном выходных характеристик связано 

с применением ферромагнитных материалов с заданными магнитоэлектри-

ческими характеристиками. Одним из применяемых в промышленности 

методов их изготовления является метод спекания из порошка. При этом 

основным сырьем для производства ферромагнитных материалов служит 

ферромагнитный порошок. 

Мировое производство электрических машин характеризуется высо-

кими темпами роста. Поэтому разработка более простых, дешевых и эф-

фективных методов получения ферромагнитного порошка с заданным 

уровнем технологических характеристик является актуальной задачей. 

Метод плазменного распыления по сравнению с другими методами 

обладает существенными преимуществами. Это: 

– сравнительно низкие энергозатраты, 

– высокая производительностью и технологичность, 

– широкие возможности автоматизации и механизации технологиче-

ского процесса. 

В нашем случае электрический разряд образуется между электроли-

тическим анодом (тех.вода, раствор NaCl и CuSO4) и металлическим като-

дом (сталь 45 цилиндрической формы). Диаметр металлического катода 

варьируется от 10 до 40 мм. В зависимости от диаметра металлического 

катода, межэлектродное расстояние устанавливали в пределах 2≤l≤10 мм. 

Ток разряда увеличивали в пределах от 0,5 до 1,5 А. При малых токах раз-

ряда прекращается распыление металлического катода, а увеличение тока 

разряда выше 2 А приводит к капельному срыву материала. Для металли-

ческого катода диаметром dк=5 мм оптимальным является межэлектродное 

расстояние l=3 мм и сила тока разряда I=1,5 А. При данных условиях дос-

тигается максимальная производительность (P=0,1 кг/час). 
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В настоящее время все большее внимание уделяется налаживанию 
безотходных производств не только в пищевой, но и в химической и дру-
гих отраслях промышленности. В частности, при производстве продукции 
бытовой химии порядка 30 % материалов не удовлетворяют стандартам, 
предъявляемым к крупности частиц порошков. Поэтому для снижения 
расхода исходных материалов используют их вторичную переработку, за-
ключающуюся в измельчении некондиционных порошков. 

На кафедре прикладной механики УО «МГУП» были проведены экс-
перименты по измельчению отходов производства синтетических материа-
лов. На рис. 1 представлен гранулометрический состав полученного по-
рошка в виде интегральной кривой полных проходов D(δ). 

 
Рис. 1. Интегральная кривая полных проходов: 1 – эксперимент; 2 – расчет 

по выражению (2) 
 

Математическую обработку полученных экспериментальных данных 
проводили при помощи формулы Гриффитса, которая имеет вид: 

D(δ) = В∙exp(–l/δ)δ
-c
,    (1) 

где В, l и с – эмпирические величины. 
В результате математической обработки были получены значения ве-

личин В, l и с, и выражение (1) приняло вид: 
D(δ) = 1200,3∙exp(–835,1/δ)δ

-0,21
.                          (2)  
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