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Распределение и использование прибыли является важным хозяйст-

венным процессом, обеспечивающим покрытие потребностей предприятия  

и формирование доходов государства.  

Экономически обоснованная система распределения прибыли, в пер-

вую очередь, должна гарантировать выполнение финансовых обязательств 

перед государством и максимально обеспечить производственные, матери-

альные и социальные нужды предприятия.  

Таким образом, механизм распределения прибыли должен включать 

оптимальное соотношение доли прибыли, аккумулируемой в доходах го-

сударственного бюджета в виде налога на прибыль и остающейся в распо-

ряжении предприятия в виде чистой прибыли. 

В свою очередь, распределение чистой прибыли позволяет расширять 

деятельность предприятия за счет собственных, более дешевых источников 

финансирования, при этом снижаются его финансовые расходы на привле-

чение дополнительных источников. 

Обеспечивая производственные, материальные и социальные потреб-

ности за счет чистой прибыли, предприятие должно стремиться к установ-

лению оптимального соотношения между фондами накопления и потреб-

ления с тем, чтобы учитывать условия рыночной конъюнктуры и вместе с 

тем стимулировать и поощрять результаты труда своих работников. 

 Особое значение имеет направление чистой прибыли на выплату ди-

видендов по акциям и вкладам членов трудового коллектива в имущество 

предприятия.  

При этом следует заметить, что для акционерных обществ направле-

ние чистой прибыли на выплату дивидендов является важнейшей пробле-

мой их политики и стратегии. От размера дивидендов зависит курс акций 

данного предприятия, объем и возможные изменения собственного капи-

тала, необходимость привлечения внешних источников. 
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Данная работа направлена на усовершенствование методики расчета 

угловых размерных цепей, применяемой при анализе конструкции машин 

и технологических процессов сборки. На данный момент отсутствует ме-

тодика проектных расчетов, пригодная для практики, что значительно уве-

личивает трудоемкость проектирование новых изделий. 

Анализ построения системы допусков угловых размеров по ГОСТ 

8908-81 и системы допусков параллельности, перпендикулярности, накло-

на, торцевого биения по ГОСТ 24643-81, позволил выявить закономерно-

сти определения величин стандартных допусков угловых размеров, разра-

ботать зависимость для компактного математического выражения стан-

дартного допуска в зависимости от длины и номера степени точности до-

пуска звена: 
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где: АТ1=0,4 мкм – исходный минимальный допуск для первой степени 

точности и первого интервала длин; n – номер степени точности допуска; 

m – номер интервала минимальной длины стороны нормируемого угла; φ, 

λ – коэффициенты геометрических прогрессий. 

Это позволяет использовать метод равноточных допусков и на этой 

основе создать приемлемую для практических расчетов методику расчета 

угловых размерных цепей. 

Предложенная методика проектных расчетов угловых размерных це-

пей позволяет значительно снизить трудоемкость определения рациональ-

ных допусков составляющих звеньев. Работоспособность методики прове-

рена при расчетах угловых цепей конкретных изделий (насосов, редукто-

ров и пр.). Применение методики позволило снизить требования к точно-

сти допусков на 2…3 степени точности. 

Данная методика может быть полезной для инженеров конструкторов 

и технологов, занимающихся проектированием изделий машиностроения и 

техпроцессов их изготовления. Также данная методика может быть исполь-

зована студентами машиностроительных специальностей при выполнении 

расчетов в курсовых и дипломных проектах. 

  




