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Диметилтерефталат используется как исходное сырье для синтеза по-

лиэтилентерефталата, который в свою очередь имеет чрезвычайно широ-

кое народнохозяйственное назначение. Из него получают волокна, нити, 

пленки, литьевые изделия и т. д. 

Стадия окисления предназначена для получения оксидата путем окис-

ления параксилола и пт-эфира (монометиловый эфир паратолуоловой ки-

слоты) кислородом воздуха в пт-кислоту,  монометиловый  эфир терефта-

левой кислоты и терефталевую кислоту в присутствии катализатора. 

Процесс окисления состоит из нескольких «элементарных» процессов: 

движение потоков фаз, массообмен между фазами, теплопередача, измене-

ние агрегатного состояния, химические превращения. Ход реакции  окис-

ления контролируется по кислотному числу оксидата, которое должно ле-

жать в пределах 90–120, 170–220, 240–260 мг/г для трех последовательных 

оксидаторов соответственно. 

Измерение кислотного числа оксидата выполняют титро-метрическим 

методом кислотно-основного титрования. За результат испытаний прини-

мают одно наблюдение. Измерения проводятся каждые четыре часа. По-

грешность измерения составляет ±8,2 %.  

Предложен новый метод автоматического измерения кислотного чис-

ла для получения более полной информации о протекании процесса. Ис-

пользование емкостного датчика в трубопроводе подачи оксидата и преоб-

разователя емкости, с дальнейшей подачей сигнала на контроллер Simatic 

S7-300, позволит измерять кислотное число непрерывно. Параметры емко-

стного датчика рассчитываются в зависимости от диаметра трубопровода и 

наибольшей емкости. Так как диэлектрическая проницаемость зависит от 

температуры, то для измерения кислотного числа необходимо будет вво-

дить температурную поправку. Для этого измеряется температура непо-

средственно за емкостным датчиком с помощью термоэлектрического пре-

образователя ТХАУ Метран-271-Ex. Далее значение измеренной темпера-

туры подается на контроллер Simatic S300. В свою очередь контроллер 

скорректирует кислотное число по температурной зависимости.   
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В настоящее время отходы являются одной из актуальных и важней-

ших экологических проблем. Одним из наиболее существенных видов от-

ходов являются отходы транспортного комплекса. Особо остро здесь стоит 

вопрос утилизации старых автомобилей, называеы авторециклингом. 

В настоящее время на рынок Республики Беларусь поступают автомо-

били как произведенные в странах СНГ, так и в Европе и Америки, однако 

большинство из них являются бывшими в употреблении. Поэтому пробле-

ма утилизации старых автомобилей в Беларуси стоит достаточно остро. 

Главными причинами такой ситуации является неразвитость системы сбо-

ра отходов, низкий уровень экологической сознательности граждан и от-

сутствие экономической выгоды от сдачи отходов. 

При рассмотрении данной проблемы было предложено для утилиза-

ции старых автомобилей использовать пресс и шредерную установку, ко-

торая выдаѐт металл без примесей, без краски – готовый к переработке. 

Стоимость «шредерного» металла – то есть сырья, вышедшего из этой ус-

тановки, в семь раз выше стоимости того сырья, которое в неѐ закладыва-

лось. Себестоимость утилизации одной машины составляет около 360 дол-

ларов. Прибыль, которую получает предприниматель – 33 % от названной 

суммы. 

Самый сложный этап процесса – утилизация масла, тем не менее про-

цесс переработки масла и других горюче-смазочных жидкостей приносит 

прибыль в размере 100 %. Чистая прибыль за один утилизированный авто-

мобиль выходит в среднем 120 долларов. 

 В Республике Беларусь проблема утилизации автомобилей является 

актуальной и имеет перспективы развития. Для улучшения ситуации в на-

шей стране можно заимствовать иностранный опыт по утилизации автомо-

билей.  

 

  




