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Сложившаяся на сегодняшний день ситуация в мировой экономике 

заставляет искать новые пути повышения эффективности функционирова-

ния автотранспортных предприятий. Финансовые трудности диктуют не-

обходимость организационно-структурной реорганизации и реинжинирин-

га бизнес-процессов предприятия.  

Стохастическая динамика поведения экономики в современных усло-

виях создает трудности в применении стандартных методов и подходов 

управления предприятием, планирования ресурсов, кадрового, финансово-

го и прочего обеспечения. Необходима полная оптимизация всех процес-

сов с применением современных инструментов автоматизации и модели-

рования на основе принципов формализации, структурного и объектно-

ориентированного анализа.  
 

Табл. 1. Международные стандарты менеджмента (MSS) 

Универсальные 

Стандарт Область применения 

 ISO 9001 Система менеджмента качества 

 ISO 14001 Система экологического менеджмента 

 OHSAS 18001 Система управления охраной труда 

SA 8000 Социальная ответственность 

Специализированные промышленные 

Стандарт Отрасль промышленности 

QS 9000 Автомобильная 
 

Решением этой задачи может являться внедрение современной интегри-

рованной системы управления автотранспортным предприятием на основе 

международных стандартов систем менеджмента (MSS – Management Sys-

tem Standards) указанных в табл. 1. Особый интерес в сложившихся усло-

виях, представляет стандарт SA 8000, как надежный и эффективный спо-

соб проявления социальной ответственности.  
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Скорость вращения шаров в инструменте для суперфинишной пнев-

моцентробежной обработки (ПЦО) зависит от большого количества фак-

торов (диаметр, количество, форма и расположение сопел; материал дис-

ков инструмента; диаметр шаров и их масса; диаметр заготовки; режимы 

процесса; схема расположения инструмента в процессе обработки), поэто-

му определить ее теоретически возможно лишь с большой погрешностью. 

Практическое определение скорости вращения шаров в инструменте 

позволит быстро найти оптимальные режимы обработки на этапе поиско-

вых исследований для разных диаметров отверстий заготовок и различных 

вариантов используемого инструмента и оснащения. 

Для определения скорости вращения шаров на практике использовал-

ся стробоскопический метод измерений частоты вращения шаров, осно-

ванный на освещении вращающихся тел короткими повторяющимися с из-

вестной частотой импульсами света и наблюдении при этом освещении 

кажущейся остановки шаров (при совпадении частот). Зная частоту вспы-

шек, можно определить частоту вращения шаров (Гц), а затем, используя 

физические преобразования, прейти к скорости вращения шаров. Для оп-

ределения частоты вращения шаров в инструменте для суперфинишной 

ПЦО применялся низкочастотный с импульсной лампой стробоскоп СШ-2. 

Стробоскопические исследования позволили не только измерить час-

тоту вращения шаров при оптимальных режимах обработки, но и постро-

ить зависимости частоты вращения шаров от давления, числа сопел и ко-

личества шаров в инструменте, анализ которых показал, что при увеличе-

нии давления, подаваемого в осевую полость инструмента, и с увеличени-

ем числа сопел частота вращения шаров увеличивается. 

Оптимальная частота вращения шаров в инструменте диаметром     

100 мм, при которой происходит суперфинишная ПЦО, составила 40 Гц, 

что соответствует линейной скорости шара Vш = 11,172 м/с. Для определе-

ния частоты вращения шаров в инструменте любого диаметра необходимо 

воспользоваться известными физическими зависимостями. Это дает воз-

можность просто и при этом эффективно управлять процессом суперфи-

нишной ПЦО.  




