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На сегодняшний день управление сварочным производством является 

перспективной областью научных исследований, востребованной как в 
Республике Беларусь, так и за рубежом. 

Целью данной работы является разработка информационной системы 
оценки эффективности работы сварщиков. При этом необходимо решить 
следующие задачи: разработать систему показателей эффективности 
работы сварщиков; разработать подсистему формирования задач на сварку; 
разработать подсистему сбора данных о параметрах процесса сварки; 
разработать подсистему принятия решений, реализующую алгоритм 
распределения задач между сварщиками на основе накапливаемой 
информации о значениях показателей эффективности их работы. 

В настоящее время разработаны хранилище всей необходимой 
информации и подсистема сбора данных. Также на стадии доработки 
находится подсистема формирования задач на сварку. Для её разработки 
было решено использовать одну из самых современных и перспективных 
платформ – .Net Core. Пользовательский интерфейс разрабатывается  
как SPA (SinglePage Application) с использованием технологии React. 
Поскольку интерфейс пользователя при таком подходе является 
самостоятельным, было решено разделить пользовательский интерфейс и 
модули подсистемы на клиентское приложение и сервисы. Под сервисами 
подразумеваются сервис для работы клиентского приложения, сервис для 
оценки эффективности работы сварщиков и сервис для сбора данных о 
процессах сварки.  

Также был разработан дополнительный сервис авторизации и 
аутентификации. Как и вышеуказанные сервисы, он разработан на 
платформе .Net Core и использует протокол OpenID Connect (в свою 
очередь, базирующийся на OAuth 2.0). Данное решение помогло связать 
воедино все сервисы и сделало возможным разработку отдельного 
клиентского приложения для мобильных устройств.  

Внедрение указанной информационной системы поможет руково-
дителям сварочных работ формировать отчёты о работе сварщиков, быстрее 
и эффективнее подбирать исполнителей задач в соответствии с 
инструкциями на технологический процесс сварки, отслеживать отклонения 
параметров режима сварки от установленных инструкциями значений. 
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Большинство используемых в настоящее время систем авто-

матического управления скоростью движения автомобиля с гидромеха-
нической передачей (ГМП) имеют недостаток – для них характерно 
запаздывание в изменении приведенного момента сопротивления к валу 
двигателя МСПД относительно изменения момента сопротивления движению 
автомобиля МС. Это происходит из-за наличия инерционности агрегатов 
автомобиля, которые описываются соответствующими передаточными 
функциями. Например, для ГМП передаточная функция имеет выражение 
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где КГМП – коэффициент передачи момента гидромеханической передачи, 
равный изменению приведенного момента сопротивления на выходном валу 
двигателя внутреннего сгорания при изменении момента сопротивления 
движению автомобиля МС на 1 Н∙м; ТГМП – постоянная времени 
гидромеханической передачи, характеризующая замедление изменения 
момента МСПКП относительно МС; р – комплексное число, состоящее из 
действительной и мнимой частей и мнимого числа. 
 Аналогичные уравнения можно записать для двигателя и главной 
передачи. В их передаточных функциях есть постоянные времени ТГП, ТГМП, 
ТД, и, таким образом, перечисленные агрегаты автомобиля вносят запаз-
дывание в изменение угловой скорости двигателя ωД относительно 
изменения МС. В результате скорость автомобиля снижается.  

Чтобы повысить быстродействие системы управления, предлагается 
модернизировать существующую путем введения в нее отрицательной 
гибкой обратной связи, связывающей датчик частоты вращения турбинного 
колеса ГМП с сумматором. Это ускорит получение информации 
электронным блоком управления об изменении частоты вращения и 
выработку управляющей команды на увеличение топливоподачи в 
двигатель автомобиля. 
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