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        Процесс экспортоориентации стал основным звеном, характеризующим 
международные связи страны. Профиль перспектив развития 
экспортоориентированной продукции составлен для ОАО «Булочно-
кондитерская компания «Домочай». Аналитическая часть исследования 
позволила выявить резервы выпуска экспортоориентированной продукции: 

– обеспечение оптимальных пропорций показателя затрат на рубль товарной 
продукции за счет положительного дефлятора цен на сырье и продукцию, 
экономии топливно-энергетических и сырьевых ресурсов, наращивания объемов 
производства и продаж продукции, обеспечения инновационной активности и 
технической поддержки инвестиционными решениями; 

– снижение переменных и постоянных затрат в себестоимости 1 т 
изделий за счет сокращения прямых материальных и трудовых затрат 
(данные факторы занимают наибольшую долю в структуре количественного 
изменения себестоимости продукции);  
        – снижение потерь рабочего времени, повышение производительности 
труда, в частности, среднечасовой выработки рабочих в результате 
автоматизации производства и снижения трудоемкости технологических 
операций производства хлебобулочной и кондитерской продукции; 
        – снижение норм расхода сырья в результате внедрения инновационных 
технологий производства экспортоориентированной продукции;  

– оптимизация ассортимента экспортоориентированной продукции           
в контексте производства новых, востребованных на внешнем рынке 
хлебобулочных изделий и обеспечение высокой рентабельности продаж; 

– поиск выгодных рынков сбыта продукции на экспорт по параметрам 
объема и цены (расширение географии экспортных поставок изделий). 
        В качестве эффективного инструмента управления экспорто-
ориентированным производством рассмотрен инвестиционный проект. 
Экономический эффект рассчитан по следующим направлениям: увеличение 
объемов продаж на внутреннем и внешнем рынках; расширение географии 
продаж, включая рынки РФ, ближнего и дальнего зарубежья; повышение 
загрузки производственных мощностей предприятия; снижение 
сырьеемкости, энергоемкости, трудоемкости в результате использования 
прогрессивного технологического процесса и высокотехнологич-                      
ного оборудования. 
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        Аварийно-спасательные устройства широко используются 
подразделениями по чрезвычайным ситуациям для механизации работ          
по ликвидации последствий аварий. Потребность в данных устройствах 
растет, так как они используются при разборках завалов и разрушений, 
эвакуации людей и других чрезвычайных ситуациях. При разрушении 
зданий и сооружений во время взрывов, пожаров и других техногенных 
аварий под образовавшимися завалами, как правило, находятся 
пострадавшие люди. При разборке завалов и разрушений применяется 
грузоподъемная техника, однако ее использование на первом этапе 
спасательной операции может быть затруднено и чаще всего требуются 
компактные средства. 
        Подразделения по чрезвычайным ситуациям пока еще недостаточно 
оснащены аварийно-спасательным инструментом, который бы 
соответствовал требованиям компактности и эффективности при 
проведении работ по разборке разрушений, завалов и извлечении тяжелых 
обломков бетонных и каменных конструкций. Обломки бетонных и 
каменных конструкций имеют большую массу, что не позволяет спасателям 
быстро извлекать их с мест разрушений вручную. Разрушение конструкций 
и пробивка отверстий в бетонных и каменных конструкциях производится 
при помощи пневматических или электрических отбойных молотков, 
бетоноломов и других средств. Указанное оборудование не всегда 
эффективно ввиду его малой производительности и при его применении 
существует опасность для здоровья спасателей.  
        Бурение отверстий в конструкциях производится с помощью 
специальных приводов. Как правило, они представляют собой станок                
с электродвигателем. Есть и ручные варианты сверлильных машин, но они 
малоэффективны ввиду низкого КПД и длительности работ. Кроме этого, 
возникают опасности для спасателей при непроизвольном разрушении 
конструкции ввиду непосредственной близости к месту проведения работ.  
        Решить задачу увеличения эффективности выполнения отверстий в 
строительных конструкциях предложено при помощи эксцентриковой 
передачи с параллельным расположением входного и выходного валов.                
На основе указанной передачи разрабатывается малогабаритное устройство. 
 




