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Испытание грунта методом компрессионного сжатия проводят для 
дисперсных грунтов с целью определения коэффициента сжимаемости m0, 
модулей деформации Eoed и Ek, коэффициентов фильтрационной и 
вторичной консолидации cν и cα.  

В данной работе компрессионные испытания грунта осуществлялись 
при помощи установки АСИС. Целью испытаний являлось определение 
типа грунта и фактического его модуля деформации. 

Первоначально были определены характеристики грунта: плотность 
грунта ρ = 2,2 г/см3; плотность частиц грунта ρs = 2,6 г/см3; плотность сухого 
грунта ρd = 1,76 г/см3; коэффициент пористости е = 0,48; число пластичности 
JP = 8,8; показатель текучести JL = 0,34. 

Также для каждого образца были найдены свои влажности: влажность 
грунта W, %; влажность на границе раскатывания WP, %; влажность на 
границе текучести WL, %. 

Все испытания проводились в соответствии с ГОСТ 5180–84. Грунты. 
Методы лабораторного определения физических характеристик. 

Грунт был определен, как супесь моренного происхождения. Было 
проведено семь испытаний грунта. Результаты испытаний представлены в 
виде журналов испытаний и графиков. Был определен модуль деформации Е. 
Обработка данных проводилась программным обеспечением АСИС. 

Сравнение данных испытания с данными таблицы из ТКП 45-5.01-67–2007 
Фундаменты плитные. Правила проектирования. В результате сравнения 
выявлено расхождение полученных результатов модуля деформации Е с 
табличными данными. 

Заключение. Табличные данные ТКП 45-5.01-67–2007 Фундаменты 
плитные. Правила проектирования модуля деформаций имеют слишком 
осреднённые значения для всех супесчаных грунтов, т. к. эти грунты могут 
отличаться по минералогическому составу. Поэтому определение 
фактического значения модуля деформации Е в каждом конкретном случае 
будет давать более точные данные в расчётах осадки фундамента. 
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Сверление гранных отверстий является перспективным способом 
получения квадратных, пятигранных, шестигранных и др. отверстий, неза-
висимо от количества граней. Этот способ имеет много  достоинств по 
сравнению с другими способами получения гранных отверстий, такими как 
фрезерование по контуру с последующей калибровкой, выжигание на 
специализированных станках, прошивание или штамповка, однако ему 
присущ ряд нюансов и недостатков. 

Одним из таких недостатков является точность полученных отверстий. 
Как уже известно, во время сверления гранных отверстий инструмент, 
вращаясь вокруг своей оси и перемещаясь по определенной траектории, не 
способен обработать углы. Площадь таких необработанных углов занимает 
примерно 1,3 % от площади обрабатываемого квадратного отверстия и 
примерно 1,07 % от площади обрабатываемого шестигранного отверстия. 
Площадь необработанных углов зависит не только от формы 
обрабатываемого отверстия, но и от его размеров. Эта зависимость была 
получена и описана с помощью линии тренда. Но только ли на углах 
гранных отверстий происходит отклонение инструмента от необхо-                 
димой формы? 

Чтобы это выяснить, необходимо построить модель инструмен-                     
та в CAD-системе и имитировать его вращение вокруг своей оси и 
перемещение по заданной траектории. В результате этого был получен 
контур готового гранного отверстия. Построив теоретическое гранное 
отверстие и сравнив его с практическим, полученным ранее, обнаружили,    
что инструмент во время обработки отклоняется не только на углах 
отверстия, но и на гранях (рис. 1). 

 

 
 
Рис. 1. Отклонение профиля практического отверстия от теоретического на гранях 
 

На некоторых участках обработанного отверстия видно,                     
что инструмент не доходит до теоретического отверстия, а в некоторых его 
переходит. Закон этих отклонений похож на синусоиду, и его можно 
описать с помощью линии тренда. Величина этих отклонений зависит от 
формы и размера обрабатываемого гранного отверстия.  




