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В машиностроении существует широкая номенклатура деталей, имеющих 
отверстия, к качеству поверхности которых предъявляются высокие требова-
ния. К числу таких деталей относятся гильзы, цилиндры, втулки и т. д. Каче-
ство этих деталей во многом определяется состоянием их поверхностного слоя, 
непосредственно участвующего в работе и формируемого на финишных опера-
циях технологического процесса.  

Важным направлением повышения качественных характеристик деталей 
является использование физико-механических низкоэнергетических энергосбе-
регающих способов обработки, позволяющих сформировать модифицирован-
ный поверхностный слой с высокими качественными и эксплуатационными ха-
рактеристиками. 

Традиционные методы модификации поверхностного слоя (механические, 
термические, химико-термические, ионная имплантация и др.) являются энер-
гоемкими, не позволяют получить на поверхности деталей маслоудерживаю-
щий микрорельеф, реализуются на сложном технологическом оборудовании, не 
позволяют осуществлять модификацию поверхностей крупногабаритных заго-
товок, не всегда обеспечивают необходимую износостойкость пар трения и, как 
правило, оказывают вредное влияние на окружающую среду, характеризуются 
значительным временем воздействия и имеют высокую себестоимость. 

Для более широкого использования технологии магнитно-динамического 
раскатывания и низкоэнергетического воздействия тлеющим разрядом на пред-
приятиях металлообрабатывающей отрасли важно иметь обоснованные рекомен-
дации по выбору рациональных режимов модифицирования. В этой связи являет-
ся актуальной разработка инновационных технологий поверхностной модифика-
ции материалов, основанных на комплексном энергетическом воздействии на по-
верхностный слой детали [1, 2]. 

Предложен перспективный метод комплексного воздействия магнитно-
динамической обработки и тлеющего разряда на внутреннюю цилиндрическую 
поверхность деталей машин. Исследования проводятся в рамках Государствен-
ной программы научных исследований. 
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