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Для проведения исследований механических свойств разработанного 

комплексно легированного и термообработанного хромистого чугуна были 
изготовлены образцы следующего химического состава: 3,46 % C, 18,03 % Cr, 
0,24 % Ni, 1,24 % Mn, 0,21 % V, 0,37 % Mo, 0,35 % W, 0,49 % Si.   

Испытывались четыре группы образцов: 
1) образцы в литом состоянии; 
2) образцы, прошедшие нагрев со скоростью 80 °С/ч до температу- 

ры 960 °С и после выдержки 1 ч, закаленные на воздухе. После закалки –  
отпуск при 220 °С; 

3) образцы, подвергнутые троекратной закалке на воздухе с температуры  
920 °С. Временной интервал между закалками составлял 16 ч; 

4) образцы, закаленные по следующему режиму: нагрев в защитной среде, 
в качестве которой использовался науглероживатель «Carbamax 98», в тече- 
ние 5 ч до 920 °С, затем выдержка 1,5 ч и закалка на воздухе. 

Из механических свойств хромистого чугуна, исходя из дальнейших 
эксплуатационных условий, наибольший интерес представляет твердость и 
износостойкость. Для измерения твердости и износостойкости из каждой группы 
были отобраны по одному образцу. Результаты измерения твердости 
представлены графически на рис. 1. 

 

 
 
Рис. 1. Влияние термической обработки на твердость образцов: 1 – в литом состоянии;  

2 – закаленный и отпущенный; 3 – троекратная закалка; 4 – закалка в защитной среде 
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Твердость каленых образцов 2-й и 3-й групп в среднем увеличилась 
относительно литого образца примерно одинаково – на 17,7 %, а 4-й груп- 
пы – на 20,4 %.  

Измерение износостойкости проводили по ранее разработанной методи- 
ке [1]. Результат представлен графически на рис. 2. 

 

 
 

Рис. 2. Влияние термической обработки на износостойкость образцов: 1 – в литом 
состоянии; 2 – закаленный и отпущенный; 3 – троекратная закалка; 4 – закалка в защитной 
среде 

 
Износ всех каленых образцов существенно меньше, чем литого. Наимень-

ший износ, почти на 21 %, имеет образец четвертой группы.  
Разработанный чугун и методы термообработки планируется применить для 

изготовления экспериментальной партии деталей центробежного дробильно-
размольного оборудования и провести их промышленные испытания  
на ОАО «Полоцк-Стекловолокно». 
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