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Отделку внутренних поверхностей кирпичных стен жилых и 

общественных зданий производят оштукатуриванием известковыми 
растворами. Помещения площадью до 5 м2 оштукатуривают вручную, а 
свыше 5 м2 – механизированным способом. 

В зависимости от назначения здания, количества выполняемых 
операций и требований, предъявляемых к отделочным работам, различают 
три вида штукатурного покрытия: 

– простое штукатурное покрытие – для отделки складских помещений, 
подвалов, временных и некоторых промышленных зданий; 

– улучшенное штукатурное покрытие – для отделки помещений, 
торговых залов, учебных заведений и промышленных зданий; 

– высококачественное штукатурное покрытие – для отделки зданий и 
сооружений с повышенными требованиями к отделке. 

При простом оштукатуривании выполняют технологические операции 
по подготовке поверхностей под оштукатуривание и провешивание, 
нанесение обрызга и грунта, разравнивание нанесенного грунта, разделке 
углов и потолочных рустов, затирке, отделке откосов и заглушин. 

А при улучшенном оштукатуривании: подготовка поверхностей под 
оштукатуривание, провешивание поверхностей, нанесение обрызга и грунта, 
разравнивание нанесенного грунта, разделке углов, разделке потолочных 
рустов, нанесение накрывочного слоя, затирке и отделке откосов и 
заглушин. 

Процесс высококачественного оштукатуривания связан с 
дополнительным нанесением по маякам второго слоя грунта, 
разравниванием второго слоя грунта, нанесением и затиркой накрывочного 
слоя. 

Механизированное оштукатуривание предусматривает комплексную 
механизацию всех технологических процессов. 

В настоящее время существует значительный арсенал средств 
комплексной механизации для производства штукатурных работ, 
включающих большой перечень ручного механизированного инструмента. 
Проведенные исследования показывают, что существуют значительные 
резервы повышения производительности труда за счет рациональной 
внутрибригадной организации работ. Этот принцип заключается в 
расчленении общего производственного процесса на отдельные его 
составляющие и постепенное выполнение их поточными методами. 




