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Оптимальная загрузка предполагает составление плана максимально 

плотной загрузки. При составлении плана загрузки учитываются заданные 
линейные размеры, как загружаемых объектов, так и контейнера, вес, поря-
док загрузки, грузоподъемность, а также целевое назначение заполняемого 
контейнера. Чем больше задано ограничений, тем сильнее ощущение неоп-
тимальности предложенного плана загрузки. Оптимальная загрузка – это 
важная задача, эффективное решение которой позволяет не только умень-
шить затраты, так и сократить время работы. 

Изотермический контейнер работает от бытовой электрической сети. 
Нагревательные элементы могут быть разного типа, обычно для простоты 
рассмотрения теплового процесса применяется ТЭН, но в данном случае бу-
дет использоваться индукционный метод нагревания. Микроволновое излу-
чение не применяется. Нагревательный элемент будет располагаться на дне 
контейнера. 

Изотермический контейнер состоит из: корпуса с несколькими индук-
ционными нагревательными элементами; герметично закрывающейся крыш-
ки с клапаном для снятия избыточного давления; емкости для загрузки; на-
ружного микроконтроллера и пользовательского интерфейса для управления 
термическими процессами. 

Таким образом, термические процессы в изотермическом контейнере 
происходят при атмосферном давлении (необходимо предусмотреть клапан 
для снятия избыточного давления). Степень раскрытия клапана может регу-
лироваться вручную. 

При разработке установок с применением загружаемого изотермическо-
го контейнера необходимо решить вопрос оптимального размещения объек-
тов в нем, т. е. решить так называемую задачу об упаковке. Требуется по-
добрать наиболее подходящие габариты емкости контейнера, исходя из пре-
допределѐнных формы и размеров загружаемых объектов, а также размес-
тить загружаемые объекты на поверхности таким образом, чтобы заполнение 
было допустимым и наиболее эффективным по плотности и объеме, т.е. 
суммарная площадь поместившихся загружаемых объектов (полезная пло-
щадь) должна быть максимальной из всех возможных. Под допустимым рас-
положением загружаемых объектов понимается такое заполнение, при кото-
ром все упакованные объекты находятся внутри заданной плоскости, не пе-
ресекаются и полностью опираются на плоскость (дно загружаемой емкости 
контейнера). 
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Основной тенденцией в развитии машиностроения является повышение 

надежности работы технических систем на основе рационального подбора 

материалов, способов обработки, создания высокоэффективных технологий 

получения и улучшения свойств рабочих поверхностей режущих и 

формообразующих инструментов. Это невозможно без учета физико-

механических свойств материала заготовок, эффективного использования 

режущих свойств инструментов, а также технологий формирования 

необходимых свойств их поверхностей, обеспечивающих высокие физико-

механические характеристики, которые в большинстве случаев ответственны 

за износостойкость и другие эксплуатационные параметры изделий. 

Создание новых упрочняющих технологий на основе целенаправленного 

управления свойствами материалов является важнейшей задачей. Наиболее 

перспективными как в научном, так и в прикладном плане, являются 

исследования процессов воздействия потоков различных энергий на 

поверхность материалов. Новым направлением в разработке способов 

упрочнения материалов является создание неравновесных состояний в 

материалах при обработке их излучением плазмы тлеющего разряда в среде 

аргона. Существенное значение приобретают результаты исследований 

характеристик облучаемых материалов, в которых образуются новые 

метастабильные долгоживущие структуры. Преимущества обработки 

материалов пучками заряженных частиц заключаются в возможности 

вариации энергии частиц и их свойств, дозы облучения, температуры 

мишеней, простоте технологических установок. В плазме тлеющего разряда 

эти возможности еще дополняются отсутствием необходимости 

формирования концентрированных ионных пучков. С точки зрения теории 

самоорганизации – это процесс взаимодействия заряженных частиц и общей 

упорядоченности кристаллических решеток облучаемых мишеней. В 

результате осуществляемых процессов в поверхностном слое формируются 

новые долгоживущие метастабильные структурные состояния 

кристаллической решетки. Обработка рабочих поверхностей инструментов в 

плазме тлеющего разряда в среде аргона позволяет повысить стойкость 

долбяков из быстрорежущей стали в 1,7 раза при нарезании зубьев на 

заготовках из стали 35Л. 

  




