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БЕЛОРУССКО-РОССИЙСКИЙ УНИВЕРСИТЕТ 

 

В промышленности существует задача компенсации температурных 

расширений, которые образуются в результате воздействия теплой среды на 

металл.  

Тепловое расширение – изменение линейных размеров и формы тела 

при изменении его температуры 

Остро стоит проблема в трубопроводах, транспортирующим горячую и 

холодную воду в переменных температурных условиях.  

Существует два способа компенсации температурных расширений. 

1. Компенсация температурных расширений посредством изменения 

геометрии тепловых сетей. Компенсация температурных удлинений трубо-

проводов осуществляется за счет естественных изменений направления 

трассы с помощью углов поворота Г-, Z- и П-образной формы. 

2. Применение сильфонных компенсирующих устройств и сильфонных 

компенсаторов. В целях повышения надежности теплоснабжения, снижения 

капитальных вложений, потерь, связанных с утечками, и эксплуатационных 

расходов специалисты ведущих проектных институтов рассмотрели возмож-

ность применения сильфонных компенсаторов (СК) в тепловых сетях. 

Некоторые предприятия для увеличения компенсирующей способности 

компенсаторов применяют спаренные осевые сильфонные компенсаторы, 

тем самым, нарушая требования. Это может привести к потере устойчивости 

компенсаторов. 

Но существует еще один вариант компенсации температурных расши-

рений. В последнее время на рынке появляются предварительно изолиро-

ванные трубы, изготовленные из несущей трубы из полимерных материалов, 

а также ПИ-трубы, изготовленные из гофрированных нержавеющих труб. 

Применение указанной продукции не требует установки дополнительных 

компенсирующих устройств. В таких трубах проявляется эффект «самоком-

пенсации» температурных расширений.  

Трубы изготовлены из коррозионно-стойкой стали аустенитного класса. 

На данный момент проводятся работы по определению ферритной фазы в 

результате пластической деформации при формировании гофры. В ходе на-

учных испытаний выявляется количество ферритной фазы в гофрированной 

трубе. 
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Для успешного функционирования предприятия необходимо внедрить в 

его снабженческие подразделения определенную стратегию по управлению 

запасами материальных ресурсов.  

Воспользуемся АВС-анализом для оптимизации запасов сырья в ОАО 

«Могилевская фабрика мороженого». На производство сырков глазирован-

ных требуется 42 вида сырья каждый месяц. Страховой запас основных ви-

дов сырья и интервал поставки равны 11 и 36 дней соответственно. Рассчи-

таем значения средней стоимости заказа, стоимости страхового и складского 

запасов, ежедневного расхода сырья.  

Проведем АВС-анализ запасов сырья (параметр анализа – расход сы-

рья). Сгруппируем запасы по А, В, С-категориям. Применим к А, В, С-

частям соответствующие стратегии, при этом для поиска параметров страте-

гии управления каждой из групп запасов воспользуемся «Поиском реше-

ния». В качестве целевой функции выступают затраты на материально-

техническое снабжение, которые включают в себя стоимость транспорти-

ровки, затраты на хранение и затраты на оформление одного заказа. Пара-

метры управления – значения страхового запаса и цикла заказа. Изменяя 

управляемые параметры по каждой группе запасов, необходимо найти ми-

нимум целевой функции при ограничениях страхового запаса и цикла заказа 

(устанавливаются в соответствии со значимостью материальных ресурсов 

для производства). Значения параметров управления – целые числа. 

После выполнении оптимизации затраты на закупку составили 26 399 

947 р., что ниже уровня фактических затрат на 1 049 847 р. Наблюдается 

снижение среднего складского запаса на 60,14 %, средняя стоимость заказа 

на 64,32 %, стоимости страхового запаса на 53,29 %. Коэффициент оборачи-

ваемости увеличился с 8,28 до 20,76 раз, продолжительность оборота 

уменьшилась на 17,44 дней.  

Таким образом, применение системы АВС-анализа для управления за-

пасами исследуемого предприятия позволит провести рационализаторские 

мероприятия в системе закупок материальных ресурсов, результатом кото-

рых будет высвобождение 583 248 330 р. денежных средств, авансируемых в 

закупку, «замороженных» ранее в сверхнормативных запасах. 

  




