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Одним из путей повышения конкурентоспособности продукции филиа-

ла ОАО «БелАЗ» в г. Могилеве является обоснование ассортимента. Его 

цель – определить, какую продукцию и в каком количестве производить в 

следующем плановом периоде. Предприятие должно производить продук-

цию, которая будет конкурентоспособна и востребована на рынке. Для того, 

чтобы определить, какая продукция наиболее востребована на рынке был 

проведен анализ ассортиментного портфеля филиала с помощью матрицы 

BCG и матрицы McKinsey.  

Однако только на основе проведенного анализа нельзя однозначно при-

нять решение о том, чтобы снять продукцию с производства. Для оценки по-

казателей экономической эффективности производства продукции был про-

веден АВС-анализ (рис. 1), анализ рентабельности продукции и продаж. По 

полученным результатам была выявлена продукция, которая не только не 

является перспективной для филиала, но и не приносит прибыли. Эту про-

дукцию было решено убрать из ассортимента.  
 

 
 

Рис. 1. Результаты АВС-анализа ассортимента филиала 
 

Ассортимент является основой для разработки программы производст-

ва. Для определения оптимальных объемов производства должны быть учте-

ны ограниченные производственные мощности предприятия и спрос на про-

дукцию на рынке. Задача оптимизации производственной программы на сле-

дующий плановый период была решена с помощью методов линейного про-

граммирования. В качестве целевой функции была выбрана прибыль, как 

разница между суммарной выручкой и суммарной себестоимостью произве-

денной продукции.  
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Технология TOFD в настоящее время становится стандартом при ульт-

развуковом контроле различных промышленных объектов. 

В данной работе исследованы пути и возможности повышения метроло-

гических характеристик ультразвукового контроля на основе применения 

TOFD-метода для выявления и оценки размеров дефектов при проведении 

НК сварных соединений. Проведен анализ эффективности различных схем 

прозвучивания сварных соединений разных типов для выявления опасных 

плоскостных дефектов. 

TOFD-метод реализуется с использованием пары преобразователей, 

расположенных по разные стороны от дефекта. Пучок ультразвуковых лу-

чей, изученных одним преобразователем, взаимодействует с поверхностью 

дефекта и принимается другим преобразователем. Волны, получившиеся в 

результате дифракции на концах дефекта, складываются с обычными отра-

женными волнами и распространяются от кончиков в виде широких пучков 

лучей. 

Дифракция очень хорошо подходит для обнаружения дефектов, так как 

сигналы могут быть зафиксированы от кончиков дефектов различной ориен-

тации с использованием только одной пары преобразователей. 

Время прохождения регистрируемых сигналов является мерой оценки 

высоты дефектов, тем самым позволяя измерить дефект. Размер дефектов 

всегда определяется временем прохождения дифракционных сигналов. Ам-

плитуда сигнала не используется для определения размера. 

В работе были проведены экспериментальные исследования. Целью 

экспериментов была оценка возможности обнаружения и определения раз-

меров дефектов в сравнении с эхо-методом. Объекты исследования – искус-

ственные отражатели в виде пазов и боковых отверстий, имитирующие пло-

скостные и объемные дефекты, а также дефекты в реальных образцах.  

Показана эффективность применения TOFD-метода для измерения вы-

соты дефектов, что дает возможность использовать эти данные для расчетов 

на прочность и прогнозирования остаточного ресурса. Таким образом, появ-

ляется возможность объективно определить риск дальнейшей эксплуатации 

объекта с дефектами и обоснованно разработать программу ремонтных ра-

бот. Проведен анализ достоинств и недостатков TOFD-метода при контроле 

сварных соединений.  




