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В последнее время экскаваторы-планировщики получают (все боль-

шее распространение Рабочее оборудование традиционного экскаватора-

планировщика представляет собой одну телескопическую стрелу и рабо-

чий орган. 

Рабочий цикл его при копании состоит из подъема-опускания стрелы 

и выдвижения-втягивания телескопической стрелы. При планировании – в 

основном выдвижения-втягивания телескопической стрелы. 

Но у них имеются следующие ограничения при работе: 

– угол планируемого откоса органичен углом поворота стрелы в вер-

тикальной плоскости; 

– глубина копания ограничивается углом поворота стрелы в верти-

кальной плоскости и длиной стрелы; 

– при копании траншей, в силу своих конструктивных особенностей, 

экскаватор-планировщик не может выполнить планировку дна. 

С целью устранения данных ограничений авторами разработана кон-

струкция стрелы экскаватора-планировщика, которая расширяет функцио-

нальные возможности и область применения машины. Данная конструкция 

позволит работать как в режиме планировщика, так и в режиме экскавато-

ра с шарнирно-рычажным рабочим оборудованием, а также и в смешанном 

режиме. 

Предлагаемая конструкция представляет собой две телескопические 

стрелы последовательно соединенные шарниром (стрела и рукоять) (см. 

рис. 1) 

 
Рис. 1. Устройство многофункциональной стрелы 1, 3 – наружные части 

стрелы и рукояти; 2, 4 – внутренние части стрелы и рукояти; 5, 6 – гидроцилин-

дры выдвижения стрелы и рукояти; 7 – шарнир; 8 – гидроцилиндр подъема и 

опускания стрелы; 9 – гидроцилиндр поворота рукояти 
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Для улучшения качества обработки, повышения эксплуатационных 

свойств обрабатываемых поверхностей необходимо создание эффективных 

и надежных инструментов для пневмовибродинамической обработки 

(ПВДО) плоских поверхностей. Применение упрочняющей обработки 

плоских поверхностей пар трения, повышение их износостойкости за счет 

создания на поверхности луночного микрорельефа, увеличивающего мас-

лоемкость, привела к созданию значительного количества конструктивных 

схем инструментов для ПВДО, в основе которой лежит механизм импуль-

сного воздействия рабочих элементов (шаров) на обрабатываемую поверх-

ность, которая закреплена на столе станка, совершающем в свою очередь 

продольное перемещение. 

Первые конструкции инструментов имели один ряд шаров, которые 

были разделены лопастями сепаратора, приводимого во вращение струями 

сжатого воздуха. Затем были созданы инструменты с усложненной траек-

торией движения деформирующих шаров, которые свободно располага-

лись в камере расширения, имея шесть степеней свободы и совершая од-

новременно с вращательным движением осциллирующее перемещение. 

Это позволило увеличить производительность и улучшить качество обра-

ботки. 

Однако наибольший интерес представляют инструменты, имеющие в 

своей конструкции два ряда шаров – приводящие и деформирующие. 

Упрочнение поверхности происходит за счет нанесения ударов приводя-

щими шарами по деформирующим в зоне обработки, а теми в свою оче-

редь по заготовке. Преимуществами нового инструмента стало увеличение 

степени деформационного упрочнения обрабатываемой поверхности и по-

вышение производительности обработки. 

На основании способа обработки плоских поверхностей (разработан-

ного проф. Минаковым А. П.) был создан инструмент, оснащенный мас-

сивным диском, в гнездах которого располагаются приводящие шары. 

Вращение диска совместно с приводящими шарами обеспечивает не толь-

ко их высокую скорость, но и большую силу удара по деформирующим 

шарам с учетом массы диска. Это позволяет увеличить глубину наклепан-

ного слоя металла и повысить производительность обработки.  




