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С 1993 г. в нашей стране наблюдается процесс депопуляции (сниже-

ния численности населения). Разобраться в проблеме помогает анализ со-
циально-демографических факторов, прежде всего, таких как рождаемость 
и смертность. 

Достигнутый в нашей стране показатель рождаемости (в 2010 г. он со-
ставил 11,4 чел. на 1000 чел.) обеспечивает воспроизводство населения 
лишь на 2/3. Однако, за период 2000–2010 гг. в Республике Беларусь рож-
даемость постепенно возрастает, а смертность постепенно снижается. Но, 
на протяжении данного периода смертность превышает рождаемость. Раз-
ница между родившимися и умершими хотя и сокращается, однако остает-
ся достаточно существенной убылью. 

За последние годы в стране улучшились важнейшие медико-
демографические показатели. Показатель младенческой смертности (на 1 
тыс. живорожденных детей) снизился с 9,3 в 2000 г. до 4,0 – в 2010 г., т. е. 
на 57,0 %. Значение этого показателя в Беларуси не только намного ниже, 
чем в других государствах СНГ, но и соответствует уровню развитых гос-
ударств мира. Также достигнуто заметное снижение материнской смертно-
сти. Если в 2000 г. на 100 тыс. детей, рожденных живыми, приходилось 21 
смерть рожениц, то в 2008 г. – 3, а в 2010 г. – 1. 

Анализ динамики численности женского населения детородного воз-
раста выявил, что в 2010 г. среднегодовая численность женщин детородно-
го возраста Республики Беларусь снизилась по сравнению с 2000 г. на 
203,8 тыс. чел. или на 7,7 %. Факторами снижения численности женщин 
детородного возраста явились снижение среднегодовой численности всего 
населения и снижение доли женщин детородного возраста в общей чис-
ленности женщин.  

Показатели перспективных расчетов свидетельствуют о тенденции 
роста рождаемости в Республике Беларусь при условии неизменности дру-
гих причин (экономических и социальных), влияющих на рождаемость. 
Так к 2020 г. коэффициент рождаемости может достигнуть 14,2 чел. на 
1000 чел. населения. Таким образом, в перспективе ожидается некоторое 
улучшение демографической ситуации в стране в аспекте естественного 
прироста населения. 

В условиях современного общества, когда доминируют ориентации на 
одно- и двухдетную семью, необходимо, в том числе через СМИ, повы-
шать престиж семьи, улучшать ее имидж и пропагандировать рождение 
второго и третьего ребенка.  
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В настоящее время быстро развивается техника создания неразъемных 

соединений, что связано не только с задачами повышения экономичности 

процесса, но и с усложнением условий эксплуатации, разработкой новых 

высокопрочных материалов, расширением объемов применением 

защитных покрытий. Успешное решение сложных задач, стоящих перед  

специалистами в этой области, требует системного подхода, который, в 

свою очередь, приводит к необходимости комбинирования 

технологических процессов получения неразъемных соединений. Таким 

образом, создаются предпосылки для разработки смешанных (гибридных) 

соединений, требующих различных процессов для их создания.  

Одной из сложных проблем, которую можно успешно разрешить с 

помощью неразъемных соединений гибридного типа, является сварка 

тавровых соединений при большой толщине соединяемых элементов. 

Традиционные подходы к сварке таких соединений требуют специальной 

подготовки кромок, т. е. дополнительной операции, трудоемкость которой 

быстро возрастает с увеличением толщины обрабатываемой заготовки. 

Более перспективным представляется направление, основанное на 

конструировании и изготовлении таврового соединения с составным 

элементом, что позволит использовать масштабный фактор, обеспечивать 

соответствие принятых при конструировании размеров расчетным данным, 

а также широко использовать  отходы металлопроката.  

Предлагаемая конструкция таврового гибридного соединения может 

быть использована при наличии двустороннего доступа к соединению. 

Основное отличие от традиционного сварного двустороннего соединения 

заключается в том, что вертикальная соединяемая деталь выполняется 

составной. Она состоит из трех конструктивных элементов, крайние из 

которых имеют торцы, смещенные относительно торца среднего элемента. 

Таким образом, в подготовленном к сварке соединении может быть 

реализован эффективный процесс сварки «в узкий зазор» без специальной 

подготовки кромок. Связующие швы между отдельными элементами 

заготовки благодаря низкому уровню возникающих нагрузок могут быть 

выполнены низкотемпературной пайкой или даже склеиванием, что 

предопределяет небольшую себестоимость данных операций. 

 

  




