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В экономике каждой страны логистические услуги занимают значи-

мое место. Беларусь не является исключением. Из-за того, что Беларусь 

имеет важное транзитное положение, чистый экспорт транспортных услуг 

дает значительную прибавку ВВП. 

Прогнозируется резкий рост перевалки китайских контейнеров через 

страны ЕАЭС. Часть этих грузов будет распределяться по территории 

ЕАЭС. Другая часть пойдет в ЕС, в том числе через Республику Беларусь. 

Одним из важнейших транспортных комплексов нашей страны, 

предоставляющий экспорт транспортных услуг, является ГО «Белорусская 

железная дорога». На примере РУП «Могилевского отделения Белорус-

ской железной дороги» в перспективе ставится развитие логистических 

услуг и модернизация инфраструктуры. 

Модернизация инфраструктуры – это важная часть развития логисти-

ческого предприятия, так как услуги, сформированные инфраструктурой, 

приносят доход. Поэтому приоритетным направлением в развитии грузо-

вого хозяйства отделения является продолжение работы по расширению 

комплекса услуг для грузовладельцев. 

Проведя анализ деятельности и программ развития РУП «Могилев-

ское отделение Белорусской железной дороги» предлагается инновация в 

работе, которая повысит эффективность станции Могилев: программа вза-

имодействия «Одно окно», более известная в европейской логистике, как 

«Аутсорсинг». Программа подразумевает одновременное взаимодействие 

станции Могилев и транспортно-логистического терминала «Могилевгруз-

сервис», а также могилевского филиала ГП «Белинтертранс-транспортно-

логистический центр». Клиент при обращении за услугами на станцию 

Могилев, может получить полный спектр услуг, предоставляемый тремя 

организациями не обращаясь по отдельности к каждой из них. Станция 

Могилев отвечает за организацию перевозок, «Могилевгрузсервис» за по-

грузочно-разгрузочные работы и хранение груза, а «Белинтертранс» за ор-

ганизацию мультимодальных перевозок и таможенное оформление экс-

портных, импортных и транзитных грузов. В совокупности данные взаи-

модействия позволят сократить время работы с клиентом, расширить ком-

плекс услуг, и как следствие совершенствовать работу транспортно-

логистического терминала. 
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Для определения химического состава шва при сварке в смеси 

82%Ar+18%CO2 и в чистом углекислом газе, проволоками с различным 

химическим составом, а также оценки их механических свойств нами был 

проведен ряд экспериментальных исследований. В качестве основного 

критерия для сравнения механических свойств было выбрано значение 

ударной вязкости металла сварного шва по результатам испытании на 

ударный изгиб согласно ГОСТ 6996-66 при различных температурах. 

Для задания точного соотношения компонентов защитной газовой 

смеси при сварке, а также регулирования ее расхода применялся однопо-

стовой газовый смеситель ВМ-2М. В качестве свариваемого материала ис-

пользовались пластины толщиной 12 мм из стали 20. Сварка выполнялась 

в нижнем положении, тип сварного соединения С17 согласно               

ГОСТ 14771-76. 

Для проведения испытаний на ударный изгиб металла сварного шва, 

из полученных соединений были изготовлены образцы типа IX согласно 

ГОСТ 6996-66. Для охлаждения образцов до отрицательных температур 

использовалась углекислота в твердой фазе. Охлаждение проводилось в 

специальной камере, позволяющей поддерживать температуру на постоян-

ном уровне в течение длительного времени. 

В результате проведения механических испытаний нами получены 

графические зависимости значений ударной вязкости металла сварного 

шва от температуры для образцов, сваренных в смеси 82%Ar+18%CO2 и в 

чистом углекислом газе, проволоками с различным химическим составом. 

В результате анализа полученных данных установлено: 

– исследование химического состава металла сварного шва показало, 

что основной причиной снижения его пластичности является повышенное 

содержание марганца, вследствие снижения окислительного потенциала 

защитной газовой атмосферы при сварке в смесях; 

– использование при сварке в смеси Ar+CO2 проволоки типа Св-08ГС 

позволяет получать соединения с более высокими показателями ударной 

вязкости металла шва, по сравнению со сваркой традиционным типом про-

волоки Св-08Г2С, но только в определенном диапазоне режимов сварки. 

  




