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В условиях становления постиндустриальной, инновационной по сво-

ей сущности экономики, а также по мере обострения конкурентной борьбы 

за рынки сбыта и истощающиеся природные ресурсы только научно-

техническая и инновационная активность способны обеспечить стране до-

стойное место в ряду технологически развитых государств. Поэтому в 

настоящее время особую важность приобретает изучение, оценка и разви-

тие инновационной составляющей деятельности предприятий. 

В целях, определенных инновационной политикой предприятия, 

определяются инновационные стратегии и механизмы осуществления при-

оритетных программ и проектов на предприятии. 

Исследования подтверждают, что успех нововведения в значительной 

степени зависит от того, насколько эффективно используются методы от-

бора и оценки инновационных проектов.  

Для оценки инновационных проектов могут использоваться следую-

щие методы: 

– контрольные листы (диаграмма К. Исикавы); 

– методы линейного программирования; 

– метод оценки с помощью перечня критериев; 

– метод оценки факторов компании «Континентал групп, Инк»; 

– SWOT-анализ; 

– составление бизнес-плана; 

– методика определения степени коммерциализуемости инновацион-

ных технологий (методика LIFT). 

При качественных исходных данных практически любые методы 

обеспечивают необходимую основу для отбора нововведений. Сопоставляя 

различные проекты по полученным общим показателям, можно получить 

качественную и приближенную количественную оценку преимуществ того 

или иного инновационного проекта.  

Существует большое количество всевозможных методов оценки ин-

новационных проектов, при этом каждый метод имеет свои особенности в 

виде необходимых исходных данных и будет характеризовать осуществля-

емые мероприятия с различных сторон. 
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Табл. 1. Результаты измерения величины напряжений в образце толщиной  

6 мм  
 

Толщина 

d, мм 

Длина волны 

λ, нм 

Напряжения 

σ·10
8
 Па 

Среднее значение  

σ·10
8
 Па 

6 

446 

2,241 

2,240 2,223 

2,261 

532 

2,250 

2,273 2,312 

2,264 

608 

2,273 

2,260 2,264 

2,252 

Погрешность 1,3% 2,257 
 

Установлено, что если при изменении длины волны, фотоприемник 

продолжает работать в линейном режиме, то погрешность метода состав-

ляет 1,3 %. Распределение механических напряжений представлено на   

рис. 4. 

  
 

Рис. 4. Распределение механических напряжений в образце закаленного 

стекла толщиной 6 мм 
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