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БЕЛОРУССКО-РОССИЙСКИЙ УНИВЕРСИТЕТ 

 

Червяк и червячное колесо являются ответственными деталями чер-

вячных редукторов, которые используются во многих машинах, в т. ч. и в 

подъемных механизмах лифтов. Особую роль играет точность их изготов-

ления. 

Нами разработана математическая модель прогнозирования прогиба 

оси заготовки на стадии проектирования технологического процесса фор-

мирования витков червяка. Настоящие исследования проведены для опре-

деления деформации оси реальных червяков, изготавливаемых на ОАО 

«Могилевлифтмаш». Для выявления зависимости прогиба от геометриче-

ских размеров червяков и жесткости элементов технологической системы 

(шпинделя, задней бабки и инструмента) были приняты одинаковые ис-

ходные данные. Так, для вычисления силы резания были приняты следу-

ющие режимы резания: 

– при нарезании одним резцом на станке с ЧПУ: глубина резания         

t = 0,372 мм; подача (шаг червяка) S(p) = 15,708 мм; 

– при нарезании резцовой головкой, установленной на токарно-

винторезном станке: глубина резания t1 = 0,07 мм; круговая подача            

Sz = 1,03 мм/резец. 

Основываясь на результатах исследований можно сделать следующие 

выводы: 

1) при нарезании витков червяка резцовой головкой максимальный 

прогиб оси заготовки с учетом жесткости элементов технологической си-

стемы в 1,6 раз больше, чем при нарезании одним резцом на станке с ЧПУ; 

2) наибольшие значения прогиба получили для червяка 

Н0401Б.02.01.151-01, общая длина заготовки которого L = 432 мм, нареза-

емая часть червяка диаметром D = 70 мм и длиной l = 94 мм, приведенные 

диаметры цилиндрических ступеней d1 = 50,1 мм и d2 = 46,7 мм. Макси-

мальная деформация оси этого червяка составила 0,221 мм при нарезании 

на станке с ЧПУ и 0,353 мм при формировании резцовой головкой. Мини-

мальные значения прогиба составили 0,099 мм при нарезании на станке с 

ЧПУ и 0,158 при формировании резцовой головкой для червяка 

0501.02.01.011, длиной 500 мм, нарезаемая часть червяка диаметром          

D = 96 мм и длиной l = 120 мм, приведенные диаметры цилиндрических 

ступеней d1 = 64,2 мм и d2 = 49 мм. 
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Для строительной отрасли  вопрос переработки отходов  и вторичное 

их использование  чрезвычайно актуален. После окончания строительства 

любого объекта остаются тонны мусора. Как правило, их просто вывозят 

на несанкционированные свалки, в лучшем случае, на полигоны. Захоро-

нение или переработка строительных отходов по-прежнему не пользуется 

популярностью. 

Хотя в строительном производстве и относятся с недоверием к ис-

пользованию материалов из вторсырья, существуют отходы, использова-

ние которых не вызывает ни у кого сомнения.  

В данной работе мы предлагаем использовать отходы из красного 

кирпича для покрытия в парковых  и лесопарковых зонах толщиной от 0,01 

до 0,05 м. Предлагаемое покрытие устраивается на слое основания из це-

ментогрунта толщиной от 0,05 до 0,1 м обеспечивающего прочность доро-

жек. Основание  предотвращает  проседание покрытия и образование впа-

дин, а также прорастание сорняков. 

В лаборатории РУП «Могилевавтодор»  проведены испытания образ-

цов из цементогрунта размером 10х10х10см, в результате получили мо-

дуль упругости равный 25,1 МПа и марку по прочности (М200), что соот-

ветствует нормативным документам, действующим в настоящее время в 

строительной отрасли. 

Выполнено экономическое обоснование предлагаемой конструкции 

пешеходных дорожек. Затраты на устройство 1м
2
 данной конструкции со-

ставляет 57840 бел. р. Это в 14 раз дешевле существующего покрытия из 

тротуарной плитки цена которого 811272 бел. р. за 1 м
2
 (по данным инсти-

тута «Могилевгражданпроект»).  

Преимущества данного вида покрытия: простота укладки, возмож-

ность устройства в любое время года, экологичность, а самое главное это 

экономия затрат на устройство такого покрытия, что в нашей стране явля-

ется актуальной темой. 

Таким образом, внедрение такого покрытия не только позволит сэко-

номить, но и с помощью красного измельченного кирпича придаст более 

эстетичный вид парку. 

  




