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Одним из важнейших этапов технологической подготовки производства 
является проведение размерно-точностного анализа, который определяет воз-
можность выполнения размеров, указанных конструктором на чертеже, с тре-
буемой точностью на основе анализа размерных связей. При этом решаются 
следующие задачи: 

– влияние расположения технологических баз и стратегии обработки эле-
ментарных поверхностей согласно технологическому процессу (ТП) на проста-
новку технологических размеров; 

– передача в САМ-модуль интегрированной САПР величины технологиче-
ского размера, с учетом влияния элементарных составляющих суммарной по-
грешности обработки. 

Выделяют два критерия оптимизации размерно-точностного анализа: во-
первых, это минимизация суммарного припуска на механическую обработку с 
целью повышение коэффициента использования материала, и, во-вторых, со-
кращение числа рабочих ходов при совпадении технологических, конструктор-
ских и измерительных баз с целью уменьшения машинного времени. 

При обеспечении технологичности конструкции изделия одной из главных 
задач является достижение оптимальных затрат на выполнение проектных ра-
бот, подготовку производства и изготовление при достижении показателей ка-
чества деталей в конкретных производственных условиях. 

Математическая модель процесса обеспечения технологичности изделия 
представляется воздействием размеров изделия на множество параметров точ-
ности X = {x1, ..., xn}, обеспечивающее достижение экстремума при соблюде-
нии сформулированных ограничений следующего вида: gi(X) = 0 и hj(X) ≥ 0. 

Проводимые исследования позволяют создать программный модуль си-
стемы согласования этапа технологической подготовки производства и разра-
ботки управляющей программы для станков с ЧПУ, интегрированный в состав 
САМ-системы. 
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