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Рис. 1. Перемещение цепи при радиальном смещении полумуфт 

Рис. 2. Первоначальное и конечное положение шарнира 

При известных радиальных перемещениях двух шарниров найдем пе-
ремещения остальных. Например, принимая °=γ 30 (для зубьев с прямо-
линейным профилем), 12=m , можно записать 

00,1:24,1:49,1:73,1::: 4321 =∆∆∆∆ rrrr , а при 16=m имеем 
00,1:18,1:37,1:55,1:73,1:::: 54321 =∆∆∆∆∆ rrrrr .

В соответствии с полученным результатом на рис. 3 показано распо-
ложение шарниров цепи в муфте. Особенность в том, что за счет радиаль-
ного смещения осей соединяемых валов, ее звенья (и шарниры) совершают 
колебательное движение с определенной амплитудой. При этом угол меж-
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В машиностроении широко применяются клиновые ремни с силовой 
арматурой в виде хлопчатобумажных, полиэфирных или стекловолокон-
ных нитей. Общим недостатком таких конструкций является их вытяжка 
под нагрузкой. Это является следствием коренного недостатка ремня – ма-
лой жесткости, обусловленной тем, что в силу необходимости легко де-
формироваться при огибании шкивов, ремень выполняется из упругопла-
стичных материалов типа резины или полиуретана, не выдерживающих 
существенных усилий растяжения.

Нами предложена новая конструкция клинового ремня, содержащего 
основу в виде отрезка цепи, состоящего из рабочих звеньев, шарнирно свя-
занных между собой и снабженных фрикционными элементами клиновой 
формы, выполненными из полимеров типа резины с хорошими фрикцион-
ными свойствами (патент РБ 4249). 

Благодаря такому решению увеличивается продольная жесткость 
ремня и, как следствие, уменьшается его вытягивание в процессе эксплуа-
тации. Дополнительное достоинство ремня состоит в том, что можно регу-
лировать длину ремня за счет добавления или изъятия нужного числа 
звеньев. А также возможность производить натяжение ремня путем регу-
лирования длины натяжного звена цепи.

На кафедре ОПМ изготовлено несколько конструкций ремней такого 
типа. Силовую основу ремня образует стандартная втулочная цепь с шагом 
9.525. Фрикционные элементы образованы путем вулканизации сырой ре-
зины на звеньях цепи. С этой целью изготовлены пресс-формы двух видов:
плоская и круговая, в которых имеются клиновые пазы для формирования 
клинового профиля соответствующего стандартному сечению типа О. По-
сле укладки сырой резины и установки цепи пресс-форма помещается в
термошкаф, где при температуре 180 градусов происходит вулканизация 
ремня. После охлаждения ремня на нем выполняются скосы для разделе-
ния сплошной резиновой полосы на отдельные элементы. При хорошей 
подготовке поверхностей и высоком качестве резины адгезия резины к ме-
таллу оказывается достаточно высокой.

Изготовлены ремни двух видов – одноклиновые и трехклиновые.
Трехклиновые ремни предназначены для комплектации клинового вариа-
тора новой конструкции, также разработанного на кафедре ОПМ.




