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Углом резания при механической обработке называется угол между перед-

ней поверхностью инструмента и плоскостью резания. 
При обработке отверстий с профилем TORX осевой инструмент вращается 

вокруг своей оси, перемещается по определенной траектории и углубляется 
вдоль оси инструмента на глубину резания. За один полный проход инструмен-
та по траектории каждая режущая кромка инструмента формирует профиль не-
обходимого отверстия. Так как в нашем инструменте две режущие кромки,  
то в каждой точке обрабатываемого отверстия режущая кромка проходит  
2 раза (рис. 1).  
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Рис. 1. Углы резания при обработке отверстий с профилем TORX 
 
На рис. 1, а инструмент находится в первом положении и имеет отрица-

тельный кинематический угол резания, что плохо влияет на обрабатываемое 
отверстие (возникает наклеп, большие контактные напряжения, что приводит к 
неровностям). На рис. 1, б инструмент находится во втором положении и уже 
имеет положительный угол. Это может быть проблемой при обработке, особен-
но при использовании нежесткого технологического оборудования, т. к. во 
время обработки будут возникать переменные нагрузки, вибрации, что плохо 
сказывается на процессе резания. 

Одним из решений этой проблемы могут являться конструктивные изме-
нения в инструменте, вызывающие снижение его прочности, либо предвари-
тельное сверление круглого отверстия диаметром, равным диаметру внутрен-
ней вписанной окружности фигуры TORX.  
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