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TORX – вид углубления в головке резьбовых крепёжных изделий в форме 

шестилучевой звезды с закругленными лучами (рис.1). Официальное название в 
зарубежном варианте –  hexalobular internal [1]; в российском варианте – углуб-
ление звездообразное под ключ для болтов и винтов [2]. 

 

 
 

Рис. 1. Отверстие с профилем TORX 
 
Такие отверстия получают фигурными прошивками на специализирован-

ном оборудовании. Недостатками этого метода являются необходимость пред-
варительного получения в заготовке круглого отверстия и наличие дорогостоя-
щего специализированного оборудования с возможностью совершения боль-
ших осевых усилий [3].  

Теоретически можно предложить новый способ получения таких отвер-
стий, формируемых осевым лезвийным инструментом, работающим по прин-
ципу обкатывания.  

Главной особенностью такой обработки является то, что помимо вращения 
инструмента вокруг своей оси и продольного перемещения вдоль своей оси по 
направлению к обрабатываемой поверхности, центр инструмента перемещается 
по определенной траектории (рис. 2). 
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Рис. 2. Теоретическая траектория перемещения инструмента при обработке профиля 
 
Инструмент для такой обработки будет иметь форму параллелограмма с 

двумя режущими кромками (рис. 3), смещенными относительно оси на величи-
ну Δ. Диаметр описанной окружности инструмента D и смещение Δ зависит от 
размеров обрабатываемого отверстия.  

 

 
 
Рис. 3. Сечение теоретического осевого инструмента для обработки отверстий  

типа TORX 
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