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В современной технике широко применяют неразъемные соединения 
различных типов: сварные, паяные, механические, клеевые. Каждый из 
этих видов соединений имеет свои преимущества и недостатки, а в произ-
водственных процессах изготовления изделий либо их проектирования они 
чаще всего рассматриваются как альтернативные. Такие разновидности со-
единений конкурируют друг с другом, при этом, расширение сферы при-
менения неразъемных соединений одной группы происходит за счет со-
кращения применения других их разновидностей. Безусловно, такая кон-
куренция стимулирует развитие и совершенствование всех этих типов со-
единений. Однако она не создает возможностей для разработки принципи-
ально новых технических решений.
Значительными потенциальными возможностями в вопросе повыше-

ния эффективности применения неразъемных соединений имеет совмест-
ное использование соединений различных типов в одном изделии. Широ-
кие перспективы в современной технике имеет разработка новых разно-
видностей неразъемных соединений за счет комбинирования (гибридиза-
ции) сварных, паяных, механических, клеевых соединений. Это позволит 
разрабатывать соединения гибридного типа, например, паяно-сварные,
паяно-механические и т. д. Такой подход в ряде случаев может способст-
вовать устранению недостатков одних типов соединений за счет удачного 
их применения в сочетании с другими. Примером такого подхода является 
совместное использование контактной точечной сварки с клеями, которое 
позволило значительно повысить циклическую прочность и коррозионную 
стойкость сварных соединений алюминиевых сплавов. К сожалению, этот 
опыт не получил своего дальнейшего развития и не был распространен да-
же на создание аналогичных соединений из других конструкционных ма-
териалов.
В связи с расширением объема применения высокопрочных материа-

лов, обладающих пониженной свариваемостью и повышенной чувстви-
тельностью концентрации напряжений, а также материалов с защитными 
покрытиями будет возрастить роль таких соединений гибридного типа, как 
паяно-сварные и паяно-механические. Значительно более широкое приме-
нение может получить и комбинация сварных соединений с механически-
ми.
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Эффективность лесозаготовительного производства во многом зави-
сит от уровня механизации и автоматизации работ. В мировой практике 
наблюдается увеличение объемов заготовки сортиментов на лесосеке с ис-
пользованием высокопроизводительных машинных комплексов в составе 
харвестера (валочно-сучкорезно-раскряжевочной машины) и форвардера 
(погрузочно-транспортной машины). Например, в общем объеме заготовки 
древесины на долю данной системы машин в 2008 г. приходилось в скан-
динавских странах и Великобритании 80–95%, Германии − 30%, Австрии −
20%. При этом на заготовке древесины в Финляндии эксплуатировалось 
более 1800 харвестеров, в Германии и Великобритании соответственно 900 
и 500 машин, в России − более 200. 

В Республике Беларусь в последнее время также сформировались оп-
ределенные условия для увеличения доли машинной заготовки древесины:
рост запасов древесины и ежегодных объемов ее заготовки; увеличение 
доли сортиментной технологии рубок; повышение эффективности заготов-
ки древесины с учетом экологических требований; развитие отечественно-
го лесного машиностроения; повышение требований безопасности труда и
другие. В стране сейчас работают более 30 харвестеров. В 2008 г. только 
организациями Минлесхоза Республики Беларусь было закуплено 8 спе-
циализированных комплексов «харвестер–форвардер», 97 прицепных по-
грузочно-транспортных машин МПТ-461.1, а также 12 полуприцепов трак-
торных с гидроманипулятором.

Однако, наряду с очевидными преимуществами использования систе-
мы машин «харвестер-форвардер», ее эффективность в республике остает-
ся на достаточно низком уровне. Эксплуатация рассматриваемого ком-
плекса машин требует детального учета различных факторов, в том числе 
планирования и организации лесопользования научно-обоснованным ме-
тодом на почвенно-типологической основе.

В настоящее время, сбалансированное сочетание экономической эф-
фективности с экологической безопасностью является одним из опреде-
ляющих факторов проведения лесозаготовительных работ. Поэтому вопрос 
взаимодействия системы машин «харвестер–форвардер» с опорной по-
верхностью движения имеет свои специфические особенности:




