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Для решения одних из важнейших экономических задач — увеличе-
ния прибыли и улучшения многономенклатурного товарного ассортимен-
та — автором предлагается классифицировать продукцию, используя ме-
тодику маржинального анализа в сочетании с одним из методов интеллек-
туального анализа — деревьев решений. Управление прибылью от реали-
зации продукции (Пi) направлено на определение наиболее важной для ор-
ганизации продукции, уровня ее прибыльности, а также безубыточности 
факторов, формирующих финансовый результат от реализации.

Эти критерии легли в основу классификации продукции с использо-
ванием дерева решений, сформированного тремя уровнями декомпозиции.

Первый уровень — приоритетов — классифицирует субобъекты на 81 
{АаХх, …, СсZz} класс по степени их важности и стабильности в иссле-
дуемом периоде с учетом динамики. Индекс в обозначении групп матрицы 
управления обозначает принадлежность к одноименным группам в преды-
дущем периоде.

Второй уровень — определения зон прибыли (ЗП), безубыточности 
(ЗБ) и убытка (ЗУ) — классифицирует каждый класс первого уровня на 9 
классов {ЗПп, .., ЗУу}. Индекс в обозначении классов указывает на при-
надлежность к одноименным зонам в предыдущем периоде.

Третий уровень — выявления «узких мест» на основе оценки динами-
ки безубыточности продукции, проранжированной по приоритетности на 
двух верхних уровнях. Для этого рассчитываются критические значения 
всех факторов, формирующих прибыль. Для объема продаж и цены рас-
считывается нижняя допустимая граница, для затрат — верхняя. Затем оп-
ределяется абсолютное и относительное отклонение фактических значений 
факторов от критических (∆Vкр, ∆bматкр , ∆bматкр , ∆Акр, ∆ркр), которое свиде-
тельствует об уровне безубыточности.

В заключение оценивается динамика уровня безубыточности и фор-
мируются 242 класса.

Применение разработанного дерева позволяет классифицировать про-
дукцию и получить экспертное заключение по сложившейся ситуации.
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технология. Защита информации. Функция хэширования», а также выпол-
нения процедуры выработки и проверки электронной цифровой подписи 
согласно п. 5, п. 6 СТБ 1176.2-99 «Информационная технология. Защита 
информации. Процедура выработки и проверки электронной цифровой 
подписи».  

Особое внимание при ведении электронного документа - паспорта ин-
дивидуальной эксплуатации на взрывозащищенное электрооборудование 
следует уделять процедуре формирования электронной цифровой подписи,
так как за достоверность информации и правильное внесение оперативной 
информации по техническому обслуживанию и ремонту предусмотрена 
ответственность персонала.

Разработана и согласована по взрывозащите электронная форма пас-
порта индивидуальной эксплуатации взрывозащищенного электрообору-
дования КИП и А для ОАО «Мозырский НПЗ». Применение программного 
обеcпечения SCADA Trace Mode 6 (AdAstra),  имеющем в своем составе 
модуль T-FACTORY 6 EAM (Enterprise Asset Management), обеспечит ве-
дение таких паспортов в электронном виде и позволит осуществить авто-
матизированный учет взрывозащищенного электрооборудования КИП и А.
В интерфейс паспорта индивидуальной эксплуатации взрывозащищенного 
электрооборудования (карточка-паспорт) кроме технических характери-
стик оборудования вносятся данные по взрывозащите (маркировка по 
взрывозащите, параметры взрывозащиты, расчетный срок службы, прила-
гаемая эксплуатационная и ремонтная документация, ведомость ЗИП и
т.д.).  

В карточке-паспорте также записываются правила технического об-
служивания-сервисы. Активизация сервисов T-FACTORY 6 EAM осуще-
ствляется: по фиксированной дате; по временному интервалу; с заданной 
периодичностью; по исчерпанию ресурса; по событию. В двух последних 
случаях информация, необходимая для активизации сервисов T-
FACTORY 6 EAM, берется из серверов реального времени Trace Mode 6 
(SCADA и SoftLogic-систем) контура АСУТП. Интеграция T-FACTORY 6 
EAM с системами АСУТП позволяет внедрить современную технологию 
предсказательного технического обслуживания, когда возможные сбои в
работе оборудования устраняются еще до их возникновения.

При помощи сервера документирования в T-FACTORY 6 EAM можно 
создавать отчеты с информацией о простоях оборудования, стоимости тех-
нического обслуживания, средней наработке на отказ, среднем периоде 
между ремонтами, фактическом износе оборудования, прогнозе полного 
износа.

Применение автоматизированных систем учета позволит перейти от 
аварийного к планово-предупредительному техническому обслуживанию 
взрывозащищенного электрооборудования, получить информацию для 
расследования причин отказов.




