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Стекло – один из прекраснейших материалов, изобретенных еще 3000 

лет до нашей эры. Несмотря на возраст, оно до сих пор честно служит лю-

дям, с каждым годом, открывающим в нем новые качества.  

Стекло – это красивые дома и сверхпрочные материалы, художествен-

ные изделия и ткани. Это один из материалов, которым никогда не переста-

нут любоваться люди. Оно незаменимо в быту и лабораторной практике. 

Его прочность зависит от состава и метода обработки. Прочность при 

сжатии стекол разного вида находится в пределах от 5 до 200 кг/мм
2
, т. е. от 

1,9–10" до 19,6–109 дин/см
2
 или 4,9–108 – 19,6–108 Па. Чтобы понять, 

насколько прочно стекло, можно для сравнения привести значение прочно-

сти при сжатии чугуна 60-т – 120 кг/мм
2
 и стали 200 кг/мм

2
. 

Чаще всего в строительстве прозрачных домов применяют стёкла раз-

личных видов: ламинированные, армированные, закаленные, со специаль-

ным покрытием, оргстекло. 

Из стекла сооружаются не только стены, перегородки, ступеньки, лест-

ницы, ворота, но и крыши, пол, потолки. Стены из такого материала обла-

дают идеальной звукоизоляцией и сохранением тепла, они мягки и бесшум-

ны в эксплуатации, их технологии без проблем выдерживают температур-

ные режимы от - 40 до + 50 ºС. При строительстве они идеально стыкуются, 

безопасно перемещаются. Они прочны, а значит и долговечны. Уход за 

этими стенами, как за обычными стеклянными окнами. 

В подземной части таких домов из железобетона могут быть выстрое-

ны помещения для кухни, ванных комнат, тренажерных залов, прачечной, 

складских помещений.  

Преимущество конструкции стеклянного дома заключается в меньшем 

весе по сравнению с жильем из камня или дерева. Меньше вес – меньше 

нагрузка, соответственно лента фундамента менее массивна, и как резуль-

тат фундамент дома из стекла стоит дешевле. 

Следующий фактор, снижающий общую стоимость – это отсутствие 

внутренней и внешней отделки, опять же на этом удается сэкономить до   

50 % стоимости строительства жилья.  

И, наконец, само проживание в стеклянном доме, более экономичное с 

финансовой стороны.  

Во-первых, производится огромная экономия электроэнергии.  

Во-вторых, витражи из стекла обладают неплохой теплоизоляцией (но 

полностью отказаться от отопления не удастся).  
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Актуальность автоматизации технологических процессов плазменного 

упрочнения определяется, во-первых, стремлением повысить эксплуатаци-

онные свойства материалов, что возможно только с исключением человече-

ского фактора, и, во-вторых, обостряющимся дефицитом высококвалифи-

цированных операторов установок. Для удовлетворения этих условий была 

разработана микропроцессорная система управления установкой для 

упрочнения инструмента путем низкоэнергетической ионной обработки, 

минимизирующая участие оператора в технологическом процессе и повы-

шающая точность контроля основных параметров. При работе установки с 

данной системой управления действия оператора сводятся к размещению 

заготовки в рабочей камере, заданию необходимого времени обработки и 

извлечению заготовки по истечении технологического процесса. 

Система управления построена на микроконтроллере Atmega8. Для за-

пуска и задания необходимого времени технологического процесса на пе-

редней панели установки располагаются кнопки «Пуск», «+» и «-». Для мо-

ниторинга давления в рабочей камере, а также времени технологического 

процесса установлен двустрочный жидкокристаллический дисплей. Сигнал 

с датчика давления рабочей камеры ПМТ-4М через предварительный уси-

литель поступает на вход аналого-цифрового преобразователя микро-

контроллера.  

Схема управления осуществляет три управляющих воздействия: под-

ключение к сети либо отключение источника высокого напряжения, под-

ключение к сети либо отключение насоса и управление клапаном подачи 

воздуха. Данные воздействия схема обеспечивает при помощи трех реле, 

подключенных через усилитель к выходам микроконтроллера. Алгоритм 

работы системы управления представлен программой, в которой кроме ос-

новных действий технологического процесса заданы также значения вре-

менных задержек и фиксированное значение давления в рабочей камере, 

при котором происходит начало обработки заготовки.  

Данная система управления построена с использованием недорогосто-

ящих компонентов, способна облегчить и ускорить проведение технологи-

ческого процесса, в результате чего повышается качество продукции и 

наблюдается экономический эффект.  




