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Основными направлениями внедрения энергосберегающих технологий 

в учреждения образования являются: снижение потреблений электроэнер-

гии в административных помещениях, учебных кабинетах, лабораториях, 

коридорах и лестничных клетках; использование энергосберегающего ста-

ночного оборудования, приборов, электроинструментов; замена оконных 

блоков на стеклопакеты с тройным остеклением; утеплением к отопитель-

ному сезону оконных и дверных проемов; установка энергоэкономичных 

осветительных устройств, замена электрических лампочек на энергосбере-

гающие; устранение потерь тепловой энергии в теплотрассах за счет при-

менения предизолированных труб; обучение учащихся приемам труда, 

обеспечивающим минимальное потребление электроэнергии; перспектив-

ное применение инфракрасных излучений для местного обогрева рабочих 

мест в учебно-производственных мастерских.  

Замена оконных блоков на современные стеклопакеты в спортивном и 

актовом залах принесла годовую экономию в 217,2 т.у.т со сроком окупае-

мости 6,7 лет. За последние годы колледжем были приобретены новые мо-

дели металлообрабатывающих станков с минимальным потреблением энер-

гии, токарно-винторезных (модель ГС526У), настольно-сверлильных (мо-

дели ГС2112), а также комплект импортного оборудования для холодной 

обработки металлов давлением. Значительную долю в объеме производства 

продукции колледжа занимает кузнечная обработка металла.  

Кузнечные машины STM-4 для изготовления детали «корзинка», авто-

матический станок для гибки завитков SSB-2 с программным управлением 

для изготовления детали «валютка» с комплектом приспособлений инстру-

ментом, гидравлическая машина WZT-24 с программным управлением для 

изготовления детали «стойка для оконной решетки» с комплектом приспо-

соблений инструмента позволяют снизить трудоемкость изготовлений де-

талей, повысить производительность кузнечного производства, уменьшить 

себестоимость производства изделий, а также повысить качество произво-

димой продукции. 
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Для снижения потерь на трение и соответственно повышение КПД пе-

редачи с промежуточными телами качения в качестве тел качения приме-

няются составные ролики. Конструкция составного ролика представляет 

собой базовый элемент, на котором устанавливаются два других элемента, 

каждый из указанных элементов контактирует с основными звеньями пере-

дачи (ведущее, ведомое и неподвижное звенья), передавая усилия.  

В данной работе исследовались различные варианты конструкции со-

ставного ролика, различающиеся используемом в качестве базового элемен-

том, на который устанавливаются остальные элементы ролика, и анализи-

ровалось влияние рассматриваемой конструкции составного ролика на экс-

плуатационные характеристики передачи. 

Исследования проводились на базе опытного образца редуктора с пе-

редаточным числом равным пяти. Рассматриваемый редуктор с различными 

вариантами конструкции составных роликов испытывался на лабораторном 

испытательном комплексе, предназначенным для измерения КПД механи-

ческих соосных передач. В процессе испытаний измерялся КПД редуктора, 

производимый им уровень шума и температура корпуса редуктора. 

Полученные в результате проведенных испытаний данные (КПД пере-

дачи, средняя температура корпуса редуктора и уровень шума) были экс-

портированы в Excel и обработаны с целью исключения случайных ошибок 

измерения. В итоге были построены графики зависимости рассматриваемых 

показателей от используемого типа конструкции составных роликов. 

Анализ полученных результатов позволил установить, что максималь-

ные значения КПД передачи с промежуточными телами качения достига-

ются при выборе варианта конструкции составных роликов с базовым эле-

ментом, контактирующим с заторможенным звеном. Значение средней тем-

пературы корпуса редуктора коррелирует с его КПД, т. е. при снижении 

КПД редуктора происходит увеличение температуры. В тоже время рас-

смотренные варианты конструкции составных роликов на уровень шума, 

производимого при работе редуктора, влияют незначительно. 

  




