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Программное обеспечение разработано с использованием стандартных 

библиотек .Net. Элементы графического интерфейса пользователя GUI 

(Graphical User Interface) реализованы с использованием библиотеки WPF 

(Windows Presentation Foundation), логика работы МТ реализована самосто-

ятельно. 

Интерфейс разработанной программы, имитирующей работу МТ, со-

держит следующие элементы: Текущее состояние, Лента, Состояние, Сле-

дующая команда, Начальное состояние, Входные данные, а также кнопки: 

Добавить, Старт и Шаг (рис. 1). 

Множества символов, состояний и правил перехода МТ неограничен-

ны, но конечны, и могут быть изменены пользователем. Сразу после запус-

ка визуализатора проверяется корректность заданных правил – для того 

чтобы машина была детерминированной каждой комбинации «состояние – 

символ» должно соответствовать не более одного правила. Для этого реше-

но было использовать структуру данных HashSet из пространства имен 

System.Collections.Generic. 

В исходном состоянии головка МТ находится на первой слева ячейке 

со значением «1» и в состоянии q1. Программа выполняется по шагам с 

указанием текущей ячейки ленты, состояния управляющего устройства и 

следующей выполняемой команды. Выполнение происходит до тех пора 

пока головка не перейдет в терминальное состояние q0. 

При запуске программы пользователь может приступить к написанию 

программ на эмуляторе машины Тьюринга. Интерфейс программы пред-

ставлен на рис. 1. 

 
Рис. 1. Интерфейс программы 
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Двухструйная подача защитного газа при сварке является перспектив-

ным направлением снижения затрат на дорогостоящие компоненты защит-

ных газовых смесей. Сущность предлагаемого решения заключается в 

функциональном разделении струи газа на два независимых коаксиальных 

потока, каждый из которых выполняет определенные функции. 

Вместе с тем, для реализации предлагаемой технологии газовой защи-

ты и использования её преимуществ, необходимо исследовать состав за-

щитной атмосферы, образующийся в зоне горения дуги. Этот состав будет 

определяться расходами газов, и оказывать существенное влияние на все 

технологические характеристики сварочной дуги. 

Экспериментальное исследование процессов смешивания потоков га-

зов в области высоких температурах, характерных для зоны сварки чрезвы-

чайно затруднено. В связи с этим проведено компьютерное моделирование 

на основе конечно-элементного расчета в среде Solid Works Flow 

Simulation. Целью моделирования было определение состава защитной га-

зовой атмосферы в зависимости от расхода аргона, подаваемого по цен-

тральному коаксиальному каналу сопла сварочной горелки. 

В программной среде Solid Works была создана математическая модель 

сварочного сопла, а также заданы все необходимые условия и начальные 

данные. 

По результатам компьютерного моделирования построены графиче-

ские зависимости и картины распределения концентраций компонентов об-

разующейся защитной газовой смеси. 

На основании полученных данных определены оптимальные расходы 

защитных газов с точки зрения получения в зоне сварки защитной атмосфе-

ры требуемого состава. 

 

  




