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При статических методах обработки пластическим деформированием 

инструмент воздействует на обрабатываемую поверхность с определенной 

постоянной силой. В результате, происходит плавное перемещение очагов 

воздействия, которые последовательно проходят всю обрабатываемую по-

верхность. К таким методам относят различные виды накатывания и вы-

глаживания. 

Обкатка шариками  или роликами поверхностей обеспечивает упроч-

нение поверхностного слоя детали и приводит к значительному снижению  

шероховатости обрабатываемой поверхности. Процесс обкатки шариками 

(роликами) заключается в том, что под действием рабочего элемента (ша-

рика, ролика) выступающие неровности обрабатываемой поверхности пла-

стически деформируются – сминаются. При этом шероховатость поверхно-

сти уменьшается, а твердость увеличивается. Данным методом упрочняют 

направляющие станин, стоек и других деталей станков различных типов.  

Накатка шарами и роликами является простым и экономически эффек-

тивным процессом. Но в результате обработки может возникнуть перена-

клеп, и образуется слишком гладкая поверхность с малой величиной масло-

емкости. 

Алмазное выглаживание применяют для упрочнения изделий твердо-

стью до 65 HRC, а также вместо операции окончательного шлифования, по-

лирования, доводки и суперфиниширования поверхности. Метод универса-

лен и широко применяется для обработки стальных закаленных или терми-

чески неупрочненных деталей, с поверхностными покрытиями и без них, а 

также деталей из цветных металлов, их сплавов, высокопрочных чугунов.  

Метод заключается в пластическом деформировании обрабатываемой 

поверхности скользящим по ней инструментом – выглаживателем, закреп-

ленным в оправке алмазным кристаллом, который обладает высокой твер-

достью, низким коэффициентом трения, высокой степенью чистоты и высо-

кой теплопроводностью.  

Низкая производительность и возможный перенаклеп обработанной 

поверхности являются отрицательными сторонами данного метода упроч-

нения. 
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Разработанное приложение использует наиболее привычную для ко-

нечного пользователя и не требующую больших усилий для написания об-

служивающего пользовательский интерфейс кода технологию WinForms. 

После загрузки разработанного приложения пользователю доступны 

следующие действия: загрузка файла с локального носителя не поддержи-

вается рекурсивный поиск;  ввод URL в поле и загрузка документа из сети 

Интернет. 

После выбора действия происходит его обработка и выделение гиперс-

сылок. Для этого в программе используется следующее регулярное выра-

жение: 

"<a.*?href=[""'](?<url>[^""^']+[.]*?)[""'].*?>(?<keywords>[^<]+[.]*?)</a>" 

В приведенном выражении для удобства дальнейшей работы со спис-

ком совпадений используется возможность группировки, т. к. у каждого 

совпадения будут поля url и keywords, которые будут содержать саму ги-

перссылку и отображаемый браузером текст. Также, для исключения ситуа-

ции, когда в одном совпадении оказываются включенными несколько ссы-

лок, в регулярном выражении используются модификаторы «жадности». 
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Машина Тьюринга (МТ) является расширением конечного автомата и 

представляет собой абстрактную вычислительную машину, которая спо-

собна имитировать заданные правила перехода, реализующие процесс эле-

ментарных пошаговых вычислений. 

В состав МТ входит неограниченная в обе стороны лента, разделённая 

на ячейки, и управляющее устройство – головка записи-чтения, которая 

способна находиться в одном из множества точно заданных состояний. 

Управляющее устройство работает согласно правилам перехода, реализу-

ющим некоторый алгоритм, и может перемещаться влево и вправо по ленте, 

читать и записывать в ячейки символы некоторого конечного алфавита. В 

МТ выделяется особый пустой символ, заполняющий все ячейки ленты, 

кроме тех, в которых записаны входные данные. 

Целью данной работы является создание графического представления 

для реализации детерминированной МТ с одним управляющим устрой-

ством (головкой), удобного для демонстрации работы студентам универси-

тета, изучающим работу названной машины. 




