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Направление исследования данного распределителя позволяет уско-

рить процесс распределения рабочих жидкостей в различных гидравличе-

ских системах. Применение современных высокотехнологичных материа-

лов будет способствовать минимальным значениям сил трения. 

Достоинства применения: 

 небольшая масса распределителя, это значительно уменьшает вес 

гидросистемы в целом; 

 компактность позволяет устанавливать распределитель системы с 

небольшими габаритными размерами. 

Золотниковые гидрораспределители используются при номинальных 

давлениях до 32 МПа. С помощью золотниковых гидрораспределителей, 

осуществляется управление направлением движения рабочих орга-

нов гидродвигателей (валов гидромоторов и штоков гидроцилиндров). Та-

кие распределители установлены, например, в гидросистемах многих экска-

ваторов, бульдозеров. 

Гидравлический таран (рис. 2)  механическое устройство для подъёма 

воды на значительную (до нескольких десятков метров) высоту. Энергию 

для работы насос получает из потока воды, перетекающего под действием 

силы тяжести из «питающего» резервуара (например, из запруды на реке) 

по «питающей» трубе в какой-либо нижерасположенный сток (например, в 

ту же реку ниже по течению), благодаря чему устройство можно применять 

в местности, где нет электроснабжения или других источников энергии. 

Устройство позволяет поднимать воду на большую высоту без каких-

либо дополнительных источников энергии. Это делает гидравлический та-

ран незаменимым в применении на участках, где отсутствуют линии элек-

тропередач, а значит и невозможность применение каких либо электриче-

ских насосов. 

 
Рис. 2. Схема гидравлического тарана: а  питающая труба; б – отбойный 

клапан; в – возвратный клапан; г – воздушный колпак; д – отводящая труба 
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Еще несколько лет назад в большинстве случаев переработка заключа-

лась в утилизации древесных отходов путем их сжигания. 

В настоящее время разработан способ перерабатывать опилки в специ-

альные брикеты и пеллеты для пиролизного способа сжигания (рис. 1). 

Предлагается дальнейшее усовершенствование технологии с помощью 

пресса валкового с подпрессовщиком. В эксперименте оптимизация про-

цесса прессования волокнистых материалов проводилась по подбору влаж-

ности, усилия прессования, размера брикета, его плотности и веса для до-

стижения необходимой и достаточной прочности брикета при хранении и 

транспортировании. 

 

 
 

Рис. 1. Схема валкового пресса с подпрессовщиком для гранул: 1 – привод 

на базе электродвигателя; 2 – рама; 3 – подвижный валок; 4 –шнековый подпрес-

совцик; 5 – привод подпрессовщика; 6 – цепная передача; 7 – зубчатая пара 
 

Скорректированная технология позволяет с помощью разработанного 

оборудования перерабатывать на топливные материалы и другие отходы – 

солома злаковых культур, листья деревьев, хвоя и т. д. 

  




