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Город Могилёв и его окрестности расположены вдоль Днепра. С пра-

вого берега в черте города в Днепр впадает два малых водотока: Дубровен-

ка с притоком Струшня и Дебря. Река Дубровенка является малым водото-

ком с длиной 18 км и площадью водосбора 84 км
2
 (8400 га). Вся средняя и 

нижняя часть реки расположена в черте г. Могилёва. Стационарные створы 

гидрологических, гидрохимических и гидробиологических наблюдений за 

состоянием р. Дубровенка в рамках Национальной системы мониторинга 

окружающей среды (НСМОС) отсутствуют. 

В отличии от остальных областных центров республики для Могилёва 

характерно значительное количество выпусков коллекторов дождевой ка-

нализации в малые водотоки (более 70 выпусков), из которых регулярно 

контролируется менее 10. Через некоторые из ливневых выпусков осу-

ществляется и отведение нормативно-чистых сточных вод ряда предприя-

тий города. Наблюдения за качеством поверхностных вод р. Дубровенка в 

черте Могилева проводятся Могилевской областной лабораторией аналити-

ческого контроля и лабораторией МГКУ «Дорожно-мостовое предприятие». 

В рамках проведенных исследований обследован участок реки Дубро-

венка от Печерского озера до устья, проанализирована современная эколо-

гическая ситуация в бассейне р. Дубровенка, по данным мониторинга каче-

ства воды водотока дана оценка состояния водных ресурсов р. Дубровенка, 

проведено картирование выпусков коллекторов дождевой канализации в 

русло реки. Как показывает анализ полученных данных, качество поверх-

ностных вод р. Дубровенка соответствует нормативам качества воды по-

верхностных водных объектов, за исключением азота аммонийного, кон-

центрация которого увеличивается по длине реки и, начиная со створа р. 

Дубровенка 500 метров выше сброса КЛК по пр. Мира 23а, превышает нор-

матив качества воды поверхностных водных объектов. 

Как показывает практика, увеличение аммоний-иона в сети городской 

дождевой канализации связано, как правило, с несанкционированным сбро-

сом хозбытовых сточных вод в сети городской дождевой канализации от 

частной застройки в пределах города. 
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При ударных методах обработки инструмент, рабочие тела или среда 

воздействуют на обрабатываемую поверхность многократно, при этом сила 

воздействия в каждом цикле изменяется. 

Вибрационное накатывание и вибрационное выглаживание являются 

методами обработки поверхностей деталей путем холодной пластической 

деформации. При вибронакатывании помимо осевой подачи (как и при вы-

глаживании) инструменту, поджатому к обрабатываемой поверхности с не-

которой силой, сообщается возвратно-поступательное перемещение вдоль 

детали. 

При обработке плоской поверхности с твердостью до 40 HRC в каче-

стве инструмента используется стальной закаленный шар – процесс назы-

вают вибронакатыванием. При использовании же сферического наконечни-

ка из алмаза или другого сверхтвердого материала можно обрабатывать по-

верхности высокой твердости (50–60 HRC). Данный процесс называется 

вибровыглаживанием. 

Дробеструйная обработка является процессом холодной обработки ме-

талла, при котором поверхность детали бомбардируется маленькими сфе-

рическими частицами, называемыми дробью. Каждая частичка дроби, уда-

ряясь в материал, действует как ударение микроскопического молотка, ко-

торое приводит к образованию на поверхности материала небольшого отпе-

чатка или углубления. 

Для того чтобы могло образоваться углубление, поверхность материа-

ла должна подвергнуться деформации. Под такой деформированной по-

верхностью материал пытается вернуться к исходному состоянию, поэтому 

под образованной полусферой деформированного материала формируется 

слой с высокими сжимающими напряжениями. 

При ультразвуковой обработке инструменту помимо статической 

нагрузки сообщают дополнительно ультразвуковые колебания с частотой 

18–24 кГц и амплитудой 15–30 мкм. Таким образом, инструмент под дей-

ствием статической и значительной ударной силы, создаваемой колебатель-

ной системой, пластически деформирует поверхностный слой обрабатыва-

емой детали. 

  




