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Пресс вакуумный шнековый горизонтальный мод. СМК506 применяет-

ся в керамической промышленности и предназначен для пластического фор-

мования с вакуумированием керамических стеновых материалов путем уп-

лотнения с давлением прессования до 25 кг/см предварительно подготовлен-

ной и очищенной от посторонних включений керамической массы и после-

дующего выдавливания в виде бруса из керамических масс бруса или ленты 

заданного поперечного сечения полнотелого или пустотелого.  

Исходным сырьем служат глины нормальной влажности (18–20 %), 

специально подготовленные массоприготовительными машинами, равно-

мерно увлаженные и обязательно очищенные от посторонних твердых вклю-

чений, особенно металлических. Способы и методы подготовки выбираются 

в зависимости от конкретных свойств глины. 

Глинистая масса подается в загрузочное окно смесителя, подхватывает-

ся лопатками валов смесителя, интенсивно перемешивается и транспортиру-

ется к шнеками, которые проталкивают массу к фрезам, а затем в вакуумка-

меру, где из массы удаляется воздух. При необходимости масса доувлажня-

ется паром или водой. Доувлажнение в необходимых пределах происходит 

при помощи исполнительно механизма – механизма электрического одно-

оборотного. В камере шнековой при помощи питающих валков  масса нагне-

тается в заборную часть шнекового вала пресса. Вал шнековый пресса 

транспортирует массу к головке пресса, уплотняет еѐ и выдавливает через 

мундштук в виде бруса или ленты. 

В процессе модернизации силовой части пресса был осуществлен пере-

ход от переключения обмоток звезда-треугольник на векторное частотное 

управление с целями регулирования скорости, корректирования производи-

тельности посредством регулирования скорости, поддержание необходимого 

момента при любой скорости и улучшение пуска. В установке применяются 

датчики давления, уровня, тензодатчик, вакуумметр. Система управления 

релейно-контакторная была заменена на микропроцессорную систему 

управления на базе программного логического контроллера и промышленно-

го компьютера, что дает возможность программно изменять алгоритм рабо-

ты установки, обеспечивать требуемую точность дозировок, хранить инфор-

мацию о состоянии контролируемых параметров.  
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В условиях экономического кризиса каждое управленческое решение 

нуждается в глубочайшем анализе, который сегодня невозможно осущест-
вить без применения математического моделирования. Тем более, что реше-
ния необходимо принимать очень оперативно, чтобы не допустить упущен-
ной выгоды.  

Объектом исследования в данной работе является ЧТУП «Энтробел», 
дочернее предприятие компании «Энтророс» (г. Санкт-Петербург), произво-
дящей водогрейные и паровые котлы, котлоагрегаты, котельное и другое 
промышленное отопительное оборудование. Основным видом деятельности 
предприятия «Энтробел» является продажа вышеуказанного оборудования. 

Для повышения рентабельности продаж, а, следовательно, и улучшения 
финансового состояния предприятия, «Энтробел» планирует освоить произ-
водство блочно-модульных котельных (БМК), важными составляющими ко-
торых является котельное оборудование.  

Актуальность проекта подтверждается значительными потребностями 
промышленных предприятий в отоплении, пароснабжении и горячем водо-
снабжении, а также высокие тарифы на электроэнергию, действующие в 
Республики Беларусь, которые создают благоприятные условия для развития 
данного бизнеса. 

В ходе исследования оценена возможность реализации проекта в крат-
чайшие сроки с помощью метода сетевого планирования и управления. В ре-
зультате решения оптимизационной задачи по критерию минимальных до-
полнительных ресурсов для сокращения срока реализации проекта, было оп-
ределено, что проект может быть реализован в срок 360 дней и при стоимо-
сти 2900 млн р.  

В ходе проведения исследования предприятию «Энтробел» рекомендо-
вано заменить часть комплектующих на их белорусские аналоги, что обеспе-
чит продвижение БМК на белорусском рынке.  

Применение отечественных комплектующих и материалов, без компро-
миссов в отношении качества конечной продукции, в сочетании с оборудо-
ванием ведущих Европейских производителей позволит существенно сни-
зить стоимость предлагаемого продукта и повысить конкурентоспособность 
на рынке, с учетом полной адаптации применяемых проектных и техниче-
ских решений к пожеланиям заказчикам, к нормам и требованиям инспекто-
ров и органов надзора Республики Беларусь.  




