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Дробилка ударного действия относится к оборудованию для измельче-

ния твердых материалов. 

Целью работы является упрощение конструкции, а так же улучшение 

качества измельченных продуктов за счет установки электромеханических 

модулей. Поставленная задача достигается тем, что в дробилке ударного 

действия, содержащей корпус с загрузочным и выгрузочным устройством, 

рабочее оборудование в виде электромеханических модулей с закрепленны-

ми на них ударными элементами. Дробилка отличается тем, что модули 

снабжены обратимыми электродвигателями, позволяющими работать рабо-

чему оборудованию не завися друг от друга вращаясь в разных направлениях 

с различной частотой. В разработанной конструкции корпус снабжен раз-

борными крестовинами, позволяющие устанавливать и фиксировать данные 

модули.  

Выбор количества электромеханических модулей определяется исходя 

из требуемого числа ударных элементов и необходимой мощности на их 

привод. 

Рабочий процесс дробилки осуществляется следующим образом. Вклю-

чаются обратимые электродвигатели. После достижения номинальной часто-

ты вращения через загрузочное устройство  в рабочую полость машины рав-

номерным потоком подается материал исходной крупности, который под-

вергается интенсивному разрушению быстро летящими ударными элемен-

тами. Затем частицы готового материала под действием сил гравитации уда-

ляются из аппарата через выгрузочное отверстие. 

Главным результатом выполненной работы является разработка такой 

конструкции дробилки, которая базируется на отработанной механической 

части с проверенными технологическими возможностями. Это в итоге озна-

чает, что предлагаемый вид оборудования может быть создан не на основе 

принципиально новой разработки, а на основе усовершенствования только 

одного входящего в конструкцию узла – электромеханического модуля, при-

чем из этих модулей могут компоноваться различные типоразмеры и конст-

руктивные варианты дробильно-размольного оборудования. 
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В современном машиностроении широкое применение находят шлице-

вые соединения с эвольвентным профилем шлиц. Формирование шлиц на 
валах производят на шлицефрезерных станках, где в результате взаимодей-
ствия инструмента и заготовки происходит неравномерная деформация по-
следней по ее длине и как следствие искажение профиля шлица. Для созда-
ния противодействия неравномерной упругой деформации изделия за счет 
автоматического изменения режимов резания (например подачи) на станках 
с ЧПУ необходимо четко знать влияние изменяющихся сил резания на заго-
товку с позиции еѐ деформации – прогиба при перемещении фрезы вдоль 
оси шлицевого вала. 

Наиболее приемлемым способом решения этой задачи является матема-
тическое моделирование процесса с созданием модели наиболее адекватной 
реальным условиям формирования детали. 

В предлагаемой модели установка заготовки осуществляется в центрах 
станка и учитывается: осевая и угловая деформация заготовки, деформация 
инструментальной оправки и ее опор, деформация шпиндельного узла и зад-
ней бабки, смещение центровых отверстий и погрешности формы заготовки, 
смещение задней бабки и опор инструментальной оправки. 

Наиболее существенное влияние на профиль шлица оказывает прогиб 
заготовки под действием сил резания, для определения которого надо знать 
осевой момент инерции шлицевого участка. 

Целью настоящей работы явилось определение этого осевого момента 
инерции. 

В основу приятой методики определения искомой величины положен 
принцип суммирования осевых моментов инерции составляющих фигур 
профиля шлицевого вала – треугольников, секторов, сегментов и эвольвент-
ного профиля, который в свою очередь представлен как сумма моментов 
трапеций. 

В итоге осевой момент инерции шлицевого эвольвентного профиля оп-
ределен как сумма осевых моментов всех z его составляющих элементарных 
секторов, ориентированных собственно под углами Θi = 0, α, 2 α … (z-1) α. 
Для чего использовались следующие формулы: 
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