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Поддержание необходимого уровня точности параметров режима кон-

денсаторной сварки, устранение и компенсация возмущающих воздействий 

для гарантирования требуемых показателей качества сварных соединений 

требует обеспечения высокого уровня быстродействия системы, достигае-

мой путѐм использования современной микропроцессорной техники. Для 

реализации указанных возможностей было разработано программно-

аппаратное устройство управления машиной конденсаторной сварки.  

Реализацию системы управления осуществляли на машине МТК-1601. 

Аппаратная часть устройства содержит систему сбора данных NI USB-6251, 

обеспечивающую формирование дискретных сигналов управления тремя 

пневмоклапанами, разрядным и шунтирующим тиристорами конденсатор-

ной машины. Разработан блок согласования сигналов, позволяющий обеспе-

чить требуемый уровень их напряжений и мощности при управлении от 

цифровых выходов  NI USB-6251 стандартной логики +5В. Данный блок 

обеспечивает формирование сигналов на зарядный тиристор конденсаторной 

машины от генератора импульсов частотой 700 Гц, собранного на микросхе-

ме таймера LM555. 

Напряжение зарядки конденсаторных батарей через делитель 1:50 по-

ступает на аналоговый вход системы сбора данных NI USB-6251 и про-

граммно сравнивается с заданным значением. Поддержание уровня зарядки 

батарей конденсаторов осуществляется с точностью до 1%. 

Программа управления машиной конденсаторной сварки написана в 

среде графического программирования Lab VIEW 2009. Лицевая панель вир-

туального прибора содержит регуляторы задания напряжения зарядки кон-

денсаторных батарей Uc, времени паузы между циклами сварки tп, времени 

предварительного сжатия tсж и проковки tпр. Системой осуществляется инди-

кация реальных значений данных параметров, а также длительности проте-

кания tсв и значения сварочного тока Iсв. Контроль сварочного тока осущест-

вляется датчиком тока ДТПХ-16000, работа которого основана на эффекте 

Холла.  

Разработанная система позволяет сохранять в памяти компьютера пара-

метры режима сварки в целях их дальнейшей обработки и коррекции для 

обеспечения требуемого качества сварных соединений. 

  

209 
 

УДК 336.71 

УПРАВЛЕНИЕ БАНКОВСКОЙ ЛИКВИДНОСТЬЮ 

 

А. О. ХАЛАНДЫРЕВ 

Научный руководитель Л. В. ОЛЕХНОВИЧ 

БЕЛОРУССКО-РОССИЙСКИЙ УНИВЕРСИТЕТ 

 

Одной из наиболее важных задач управления любым банком является 

обеспечение соответствующего уровня ликвидности. Банк считается лик-

видным, если он имеет доступ к средствам, которые могут быть привлечены 

по разумной цене и именно в тот момент, когда они необходимы. Это озна-

чает, что банк либо располагает необходимой суммой ликвидных средств, 

либо может быстро их получить с помощью займов или продажи активов. 

Для управления банковской ликвидностью необходимо использовать ком-

плекс мер способствующих максимально подойти к решению этой задачи.  

Одним из методов исследования экономических систем является метод эко-

номико-математического моделирования, т.е. способ теоретического анализа 

и практического действия, направленный на разработку и использование 

экономико-математических моделей. 

Для оптимизации активов и пассивов  по срокам востребования и пога-

шения необходимо установить целевую функцию, которая бы  соответство-

вала размеру суммы активов по балансу за отчетный год. В качестве коэф-

фициентов распределения приняты целочисленные значения удельных ве-

сов, используемых в целевой функции. Данные заносятся в таблицу Excel. 

При решении данной целевой функции при заданных ограничениях с помо-

щью надстройки Excel – «Поиск решений» и используя вкладку «Показывать 

шаги итераций». Решение данной функции позволило определить оптималь-

ную структуру активов, а как следствие, и определение структуры пассивов. 

Данная структура должна привести к выполнению нормативных показателей 

по коэффициентам мгновенной и текущей ликвидности. Поэтому определе-

ние данных коэффициентов имеет смысл внести в систему ограничений. 

При соотношении активов и пассивов, которое было получено в резуль-

тате решения задачи,  значение мгновенной ликвидности составило 20 %, 

что соответствует установленному нормативу, а значение текущей ликвид-

ности – 121 % (превышение норматива на 51 п.п.). 

Таким образом, использование экономико-математических моделей при 

управлении банковской деятельностью позволит определить оптимальное 

соотношение между экономическими категориями, что приведет к безопас-

ному функционированию банка. 

 

  




