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В условиях сложной экономической ситуации, которая в последние годы 
сложилась в мире, одной из наиболее важных и ключевых задач, стоящих на 
многих предприятиях, особенно машиностроительного профиля, является 
конкурентоспособность продукции, которая напрямую зависит от эффек-
тивности всего производства. 

В результате сотрудничества с ОАО «ТАиМ» проводились испытания 
штамповой оснастки из стали 5Х3В3МФС ГОСТ 5950–2000 для получения 
гайки колесной 4370-3104038. Испытания упрочненного инструмента проводились 
в термическом отделении МСЦ (горячая штамповка). Обрабатываемый материал: 
сталь 40Х по ГОСТ 4543–71. Оборудование: штамп 576.587.1330-4008, 
температура заготовки перед операцией штамповки Т ≈ 900 °С. 

Типовой технологией по восстановлению работоспособности данной 
штамповой оснастки является перешлифовка. Стойкость инструмента состав-
ляет от 500 до 600 шт., после перешлифовки по передней поверхности стой-
кость будет от 300 до 400 шт., т. е. можно сделать вывод, что стойкость 
инструмента без упрочнения составляет от 500 до 1000 шт. 

В ходе испытаний выявлено, что стойкость инструментов, подвергнутых 
упрочнению, оказалась выше по сравнению с неупрочненными инструментами 
и составила от 2500 до 4000 шт. [1]. 

Следовательно, упрочнение инструмента методом структурно-фазового 
модифицирования поверхностных слоев тлеющим разрядом позволяет увели-
чить стойкость инструмента в 3–4 раза, тем самым сократить затраты на 
изготовление нового инструмента.  

Применение в условиях ОАО «ТАиМ» штамповой оснастки модифи-
цированной обработкой комплексным воздействием тлеющего разряда и 
постоянного магнитного поля позволило получить экономический эффект 
4849,19 р. в ценах на 16 мая – 20 июня 2019 г., что отражено в акте 
промышленных испытаний. 
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