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Программное обеспечение предназначено для расчета сварочного тока при 
контактной рельефной сварке нахлесточных соединений, необходимого для 
формирования сварной точки заданных геометрических размеров при получении 
требуемой прочности соединения. 

Расчет сварочного тока  осуществляется по формуле Джоуля – Ленца исходя 
из энергии и сопротивления межэлектродной зоны, времени сварки. Энергия 
межэлектродной зоны вычисляется на основе уравнения теплового баланса при 
контактной рельефной сварке. Исходными данными для расчета являются 
толщина и материал свариваемых деталей, габариты рельефа (рис. 1). При 
расчете энергии межэлектродной зоны учитываются зависимости энергии 
теплоотвода в основной металл и в металл электродов, а также зависимость 
диаметра ядра литой зоны и глубины проплавления от сварочного тока. 
Сопротивление межэлектродной зоны вычисляется на основе установленных 
ранее экспериментальных зависимостей от величины усилия сжатия электродов 
для различных толщин свариваемых деталей. Время сварки и усилие сжатия 
электродов определяется программой на основе исходных данных.  

 

 
 

Рис. 1. Лицевое окно программы 
 

Программное обеспечение реализовано в среде графического програм-
мирования NI LabVIEW. Расчет ведется в режиме реального времени. На основе 
полученного значения сварочного тока формируется напряжение задания для 
системы управления машиной контактной сварки. 

83




