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1. Краткое содержание учебной дисциплины 
Теория обработки материалов резанием. Физические основы процесса резания. Оптимиза-
ция процесса резания. Работоспособность и отказы режущего инструмента. Формирова-
ние свойств поверхностного слоя обработанных деталей. Лучевые методы обработки. Хи-
мические методы обработки. Отделочные методы физико-технической обработки. Ионно-
плазменная обработка конструкционных и инструментальных материалов. 
2. Результаты обучения 
знать: теоретические основы, методы моделирования и экспериментального исследова-
ния процессов  физико-технической обработки, включая процессы комбинированной об-
работки с наложением различных физических и химических эффектов; физико-
химические явления, происходящие в зоне взаимодействия инструмента и обрабатывае-
мой детали; физические основы процесса резания; геометрические, кинематические, ди-
намические, трибологические и другие особенности широко применяемых в производстве 
методов обработки материалов; механизмы формирования качества обработанных по-
верхностей; методы оптимизации параметров процесса в целях повышения производи-
тельности, качества и экономичности обработки, а также снижения энергопотребления;  
уметь: моделировать процессы физико-технической обработки, технологического обору-
дования и режущих инструментов при формообразовании поверхностей деталей машин; 
оптимизировать параметры процесса в целях повышения производительности, качества и 
экономичности обработки, а также снижения энергопотребления; прогнозировать и созда-
вать технологические процессы физико-технической обработки, оборудование и инстру-
менты, основанные на новых физических эффектах;  
владеть: основами проектирования технологических процессов физико-технической об-
работки; методами контроля процессов физико-технической обработки. 
3. Формируемые компетенции 
СК-12  Быть способным проектировать процессы физико-технической обработки дета-
лей. 
 
4. Требования и формы текущей и промежуточной аттестации. 
 устно-письменная: защита лабораторных работ, практических занятий,  экзамен. 


