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Асфальтобетонный завод (АБЗ) является важной и неотъемлемой частью 
специализированного звена по устройству асфальтобетонных слоев на 
автомобильных дорогах. От четкой и слаженной работы производственного 
предприятия во многом зависит качество дорожно-строительных работ. 

Для повышения производительности и улучшения показателей работы 
завода авторы провели анализ выполнения производственных процессов при 
выпуске горячей асфальтобетонной смеси. За основные направления анализа 
были взяты принципы концепции «Бережливое производство», которая 
предполагает определение и устранение всех видов потерь [1].   

В результате проведенной работы были сделаны выводы о том, что потери 
присутствуют на всех технологических этапах производства. После их 
систематизации выделены основные, наиболее часто повторяющиеся потери: 
нерациональная организация рабочих мест, выход оборудования из строя 
(погрузчик, конвейер, дозатор), несоответствие оборудования по 
производительности (емкость ковша погрузчика, грузоподъемность 
автосамосвала), нарушение технологии (нагрев и время перемешивания), 
излишняя обработка (перегрев исходных материалов), ненужные перемещения 
материалов (по территории завода), излишнее ожидание (автотранспорт). 

Одним из возможных направлений совершенствования работы АБЗ может 
быть рекомендовано применение концепции «Бережливое производство»,  
в частности, инструментов «Построение карт потока создания ценностей» 
(КПСЦ), «5S», «Кайдзен», «Канбан». Рассматриваемые инструменты позволят 
не только выявить «слабые» места в производстве, в организации рабочих мест 
и проектировании генплана, но и разработать и реализовать мероприятия по их 
устранению. Также концепция дает возможность вовлечь в процесс повышения 
качества продукции всех работников производственного предприятия. 

Можно рекомендовать концепцию «Бережливое производство» для более 
широкого внедрения на производственных предприятиях дорожной отрасли.  
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зарубежных элементах, что может вызвать трудности с ремонтом оборудования 
либо же сделать его невозможным. 

Исходя из этого выявлены следующие общие недостатки, присущие 
вышеприведенным технологическим группам: высокая цена; частичное или 
полное базирование материальной базы на зарубежных элементах, что может 
вызвать трудности с ремонтом оборудования либо же сделать его невозможным. 

На основе приведенного выше анализа было принято решение разработать 
платформу, удовлетворяющую следующим критериям. 

1. Относительно низкая цена при большом функционале. 
2. Полное базирование материальной базы на отечественных элементах  

и материалах либо же частично на материальной базе Российской Федерации  
и Китайской Народной Республики. 

Для разрабатываемой платформы в категории «молочные такси» были 
заданы следующие параметры: 

– мощность электропривода – 1 кВт; 
– радиус ведущих колёс – 20 см. 
Исходя из приведенных выше параметров электропривода был определён 

максимальный угол, на который способна заехать платформа, расчёт проведён 
при скорости 0,6 м/с: 

– с учётом полной загруженности (полной ёмкости), без учёта массы 
платформы; 

– с учётом полной загруженности (полной ёмкости), с учётом массы 
платформы. 

Масса платформы принимается равной 100 кг (без учёта ёмкости для 
транспортировки молока). 

Номинальный объём емкости принимается равным 250, 500, 750 и 1000 л. 
При расчёте учитывается, что данное изделие эксплуатируется на бетонном 

покрытии или на его эквиваленте. 
Результаты расчёта угла подъёма с учётом массы платформы и без её учёта 

приведены в табл. 1. 
 
Табл. 1. Результаты расчёта угла подъёма с учётом массы платформы и без её учёта 
 

Угол подъёма без учёта массы платформы Угол подъёма с учётом массы платформы 
m, кг α  m, кг α  
250 20,95 350 15,58 
500 11,14 500 9,31 
750 7,4 850 6,56 

1000 5,54 1100 5,02 
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