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Вопросы развития посреднической деятельности предприятий 

лифтостроения на внешних рынках сейчас приобрели значимую актуальность.  
В рамках исследования была проанализирована экспортная деятель- 
ность ОАО «Могилевлифтмаш» и выявлены потенциальные рынки сбыта 
продукции предприятия путем построения карты сегментации стран 
«Привлекательность – Риски», в соответствии с которой определено, что 
руководству предприятия следует обратить внимание на Республику Казахстан, 
которая имеет следующие преимущества для осуществления продвижения  
и реализации белорусских лифтов: большой объем белорусских лифтов, 
поставленных в Казахстан в советское время, ежегодную емкость  
более 3 500 лифтов, динамичный рост жилищного строительства. В табл. 1 
обобщены проблемы и возможности внешнеэкономической деятельности 
белорусского производителя лифтов на рынке Казахстана. 

 
Табл. 1. Проблемы и возможности на рынке Казахстана 
 

Проблемы Возможности рынка 
1. Высокая конкуренция  
2. Бюджетное финансирование замены и 
модернизации лифтового парка 
отсутствует 

1. В Казахстане более 4 тыс. лифтов с истёкшим 
сроком эксплуатации, которые нуждаются в замене. 
Около 1200 лифтов нуждаются в модернизации 
2. Урбанизация  

 
В целом отрасль машиностроения в Казахстане развивается быстрыми темпами 

и наращивает свои обороты. Позитивная динамика роста объемов производства 
наблюдается во всех секторах отрасли. В 2020 г. в эксплуатацию было введе- 
но 38 371 ед. помещений, включая 16 455 ед. в городах и 21 916 ед.  
в деревнях. Также в 2020 г. в Республике Казахстан было ведено в эксплуатацию 
более 6 тыс. зданий с количеством этажей 5 и более, которые нуждаются в лифтах. 
Все это свидетельствует, что у ОАО «Могилевлифтмаш» есть большие перспективы 
выхода на рынок в Казахстане, поэтому дальнейшим шагом исследования являлся 
поиск компании-партнера. По результатам анализа была выбрана компа- 
ния ТОО Otan-Lift (г. Алматы) в качестве партнера для продвижения и реализации 
лифтов белорусского производителя. 

Для выхода на рынок Казахстана целесообразно применять ценовую 
стратегию проникновения на рынок, т. е. установление намеренно заниженных 
цен, и такая стратегия проникновения вполне способна обеспечить достижение 
высокой доли рынка и высоких растущих стабильных продаж.  
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Модернизация систем привода и системы управления технологическими 

процессами участков заправки и промывки линии отварки и отбелки ткани 
позволяет повысить энергоэффективность установки, а также увеличить 
быстродействие и надёжность системы за счет замены устаревшей релейно-
контакторной схемы и системы электропривода. Участок заправки должен 
обеспечивать первоначальное натяжение ткани, постоянную скорость заправки 
ткани и требуемый диапазон регулирования скорости заправки. Участок 
промывки ткани должен обеспечивать протяжку с постоянным натяжением через 
промывные камеры для придания влажности ткани. 

Оптимальным вариантом модернизации является система привода на базе 
асинхронного двигателя с короткозамкнутым ротором с векторным управлением 
и система управления с программируемым логическим контроллером (ПЛК) 
модульного типа фирмы Siemens с использованием минимального количества 
релейно-контакторных аппаратов. ПЛК позволяет подключать дополнительные 
модульные элементы и изменять количество входов и выходов. Связь между 
ПЛК и преобразователями частоты поддерживается через интерфейс RS-485. 

Преобразователи частоты с векторным управлением позволяют с требуемой 
точностью регулировать скорость и поддерживать натяжение на участках. Для 
контроля натяжения на измерительный вал установлен датчик натяжения 
тензометрического типа. Измеренное значение натяжения поступает на 
контроллер натяжения FMS, который регулирует привод, тормоз или муфту 
сцепления, обеспечивая постоянное натяжение материала и контроль натяжения 
с требуемой точностью. Были установлены датчики обнаружения ткани и датчик 
уровня жидкости на участке промывки. При проектировании решены вопросы 
безопасности обслуживания приводов. Для управления участками заправки  
и промывки и отображения информации разработаны два пульта управления  
с промышленными мониторами. 

Модернизация системы участков заправки и промывки линии отварки  
и отбелки ткани позволяет снизить затраты на электроэнергию и сократить 
себестоимость продукции, повысить безопасность и надёжность участков.
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