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В работе исследовалось влияние двух факторов: степени заполнения 
помольной камеры рабочими телами  и температуры t процесса на свойства 
гранулированной композиции Cu–Al. 

В качестве исходных компонентов для получения материалов применяли 
стандартный порошок меди ПМС-1 и порошок алюминия ПА-4. Концентрация 
алюминия в исследуемой композиции определялась возможностью получе- 
ния 2-процентной лигатуры для последующей плавки модифицированных 
алюминиевых бронз. 

Для выполнения поставленной задачи реакционное механическое 
легирование проводилось в специальной лабораторной вибромельнице 
гирационного типа с четырьмя водоохлаждаемыми помольными камерами 
объемом 2 дм3 каждая. 

Ситовой анализ осуществлялся с использованием от 0,045 до 1,000 мм. 
Разделение по фракциям проводилось с помощью машины для сухого 
просеивания NTS-1. 

Ранее проведенные исследования позволяют сделать вывод, что 
механохимические превращения протекают только в поверхностном слое 
гранул, глубина которого не превышает 0,2 мм, а с увеличением размера частиц 
полнота превращений в обрабатываемой композиции уменьшается. Но после 
выгрузки и хранения гранулированной композиции на поверхности гранул 
активно идут окислительные процессы за счет адсорбции кислорода из 
атмосферы, что в последующем ведет к угару легирующих элементов при плавке 
бронз. Исходя из этого было принято, что диаметр получаемых гранул должен 
быть в интервале 0,4…0,5 мм для того, чтобы, с одной стороны,  
в достаточной степени смогли протечь реакции механической активации,  
а с другой – частицы имели минимальную свободную поверхность  
для окисления. 

Полученные в процессе выполнения работы результаты позволяют сделать 
вывод о том, что оптимальный гранулометрический состав формируется при 
следующих условиях обработки: степень заполнения помольной камеры 
рабочими телами – 75 % при рабочей температуре ~80 С.  
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Вторичные материальные ресурсы – вещества и изделия, которые после 

первоначального использования могут применяться повторно в производстве 
как исходный материал или изделие. Прежде всего вторсырье является 
источником дополнительных материально-технических запасов.  

Отработанные масла – группа отходов, которые образуются как при 
эксплуатации автомобилей, так и в других случаях экономической деятельности 
организаций. Отработанные масла являются ценным стратегическим сырьем,  
т. к. в процессе их регенерации можно получить восстановленные масла, 
пригодные для повторного использования.  

По результатам исследований РУП «БелНИЦ «Экология» можно сделать 
вывод, что объем отработанных масел, образованных в Республике Беларусь, 
растет с каждым годом примерно на 10 тыс. т. Уровень использования 
отработанных масел в Беларуси составляет свыше 96 %.  

Данные Министерства природных ресурсов и охраны окружающей среды 
противоречат данным РУП «БелНИЦ «Экология». В Беларуси ежегодно 
образуется около 74 тыс. т отработанных масел. Из них, по оценкам экспертов, 
собирается и перерабатывается менее 10 %. Остальные отходы отработанных 
масел преимущественно сжигаются либо просто выбрасываются.  

В Республике Беларусь существует проблема сбора отработанных масел. 
Для повышения эффективности сбора отработанных масел следует реализовать 
следующие мероприятия. 

1. Разработать и принять законодательные и институциональные 
механизмы, устанавливающие запрет на сжигание отработанных масел на 
оборудовании, не соответствующем природоохранным требованиям. 

2. Разработать и ввести в действие систему учета отработанных масел  
у юридических лиц и индивидуальных предпринимателей для обеспечения 
экологически безопасного и экономически рационального использования 
данного вида отходов. 

3. Создать нормативно-правовую базу, устанавливающую приоритет 
переработки (регенерации) отработанных масел с использованием наилучших 
имеющихся технологий в данной сфере перед всеми другими видами его 
использования. 

4. Провести среди населения и станций технического обслуживания 
мероприятия, рекламные проекты по способам и преимуществам сбора 
отработанных масел, а также увеличить количество пунктов приема 
отработанных масел.  
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