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В результате экспериментальной апробации методики расчета и програм-

много управления сварочным током при контактной рельефной сварке нахлес-
точных соединений [1] установлены зависимости диаметра литого ядра сварной 
точки dя от энергии, вводимой в межэлектродную зону, Qээ для образцов из 
низкоуглеродистой стали толщиной 2 + 2, 3 + 3 и 4 + 4 мм (рис. 1).  

 

 
 
Рис. 1. Экспериментальные зависимости dя = f (QЭЭ) 
 
Установлено, что оптимальными с точки зрения обеспечения требуемой 

прочности сварного соединения и минимального энергопотребления являются 
следующие значения энергии, вводимой в межэлектродную зону: 2 + 2 мм:                
Qээ = 6,1...6,4 кДж; 3 + 3 мм: Qээ = 8,5...8,9 кДж; 4 + 4 мм: Qээ = 10,6...11,1 кДж. 
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