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Возрастающая значимость образования взрослых - общепризнанный 
факт. В мире нет страны, которая не была бы в той или иной мере обязана 
ему своим технологическим, социально-экономическим, культурным про-
грессом. Равно как и нет страны, которая бы не связывала свое будущее с
его дальнейшим развитием. В текущем столетии образованию взрослых 
социологи отводят исключительно важную роль. Характерная тенденция 
исторических изменений в образовании взрослых - его усиливающееся со-
держательное и организационное обособление, выраженное в расширении 
сети учреждений, предназначенных исключительно для взрослого населе-
ния, в увеличивающемся многообразии предлагаемых ими программ. Как 
следствие этого глобального процесса, возникает и ширится круг реалий,
которых нет в детском и юношеском образовании.

Объективные изменения образовательной сферы и достижения раз-
личных наук в понимании роли человека в своей жизнедеятельности исхо-
дили из основополагающего факта – принципиальных различий между 
взрослым и невзрослым человеком вообще и в процессе обучения в част-
ности.

1. Обучающемуся принадлежит ведущая роль в процессе своего обу-
чения (потому он не обучаемый).  

2. Взрослый обучающийся стремится к самореализации, самостоя-
тельности, к самоуправлению и осознает себя таковым.

3. Взрослый обладает жизненным (бытовым, социальным, профессио-
нальным) опытом, который может быть использован в качестве важного 
источника обучения как его самого, так и его коллег.

4. Взрослый человек обучается для решения важной жизненной про-
блемы и достижения конкретной цели.

5. Взрослый рассчитывает на безотлагательное применение получен-
ных в ходе обучения умений, навыков, знаний и качеств.

6. Учебная деятельность обучающегося в значительной степени де-
терминируется временными, пространственными, бытовыми, профессио-
нальными, социальными факторами, которые либо ограничивают, либо 
способствуют процессу обучения.
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Обеспечение эффективной работы железнодорожного транспорта яв-
ляется международной задачей и ее успешное решение имеет важное зна-
чение для экономики любого государства. При эксплуатации подвижного 
состава в результате изменений размеров колеи железнодорожного полот-
на, отклонений в работе тормозной системы происходит неравномерный 
износ ездовой части колесных пар, приводящий к образованию «скользу-
нов» – искажение геометрической формы, нагара, местной закалки и на-
клепа вследствие кратковременной замены трения качения на трение 
скольжения в зоне контакта с железнодорожным полотном.

Возведение границ между братскими республиками советского госу-
дарства разрушило устойчивые связи и согласованные графики движения 
поездов. Снизились темпы и объемы перевозок. Вагонные депо в Респуб-
лике Беларусь имеют все виды оборудования необходимого для полного 
ремонта и восстановления вагонов и колесных пар. Многие российские 
железнодорожные предприятия предпочитают восстанавливать и ремонти-
ровать вагоны именно в Белоруссии. В Советском Союзе при поломке или 
выходе из строя вагоны ремонтировались и восстанавливались в ближай-
ших к месту поломки депо. Все это вынуждает возрождать былые связи и
проводить постоянный обмен производственным опытом и технологиями,
но уже в новых сложных рыночных условиях.

Снижение стоимости и повышение производительности обработки,
невозможно без инноваций в области механической обработки при восста-
новлении профиля ездовой части колесных пар. Применение для обработ-
ки ездовой части колесной пары точения резцами со сменными твердо-
сплавными пластинами не всегда обеспечивает необходимую производи-
тельность, а фрезерование набором фрез – соблюдение необходимого про-
филя.

Авторами разработан инструмент для обработки ездовой части колес-
ных пар, позволяющий производить обточку чашечным режущим элемен-
том с непрерывным обновлением режущей кромки.


