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Снижение себестоимости выпускаемой в целлюлозно-бумажной про-
мышленности бумаги с высокими печатными свойствами невозможно без 
инноваций в области обслуживания и ремонта технологического оборудо-
вания, применяемого для финишной отделочной обработки бумажного по-
лотна. Необходимость повышения производительности отделочных опера-
ций требует применения суперкаландров с высокими линейными давле-
ниями между НБВС и металлическими валами порядка 0,6…1 МН на метр 
рабочей длины валов, а также с высокими скоростями движения бумажно-
го полотна при каландрировании порядка 13…15 м/с и более.

Возведение границ между братскими республиками советского госу-
дарства разрушило устойчивые связи и остановило поступательное разви-
тие предприятий целлюлозно-бумажной промышленности. Снизился вы-
пуск бумаги высокого качества. Сложившая ситуация потребовала от Рес-
публики Беларусь строительства предприятия с полным технологическим 
циклом: от переработки сырья до отделки бумажного полотна и упаковки 
готовой продукции. Однако становление, по сути новой для нашей страны 
отрасли, продвигается медленно ввиду отсутствия высококвалифициро-
ванных кадров. В Советском Союзе основная масса предприятий с полным 
циклом от переработки сырья до получения бумаги с высокими печатными 
свойствами располагалась на территории России.

Обеспечение высоких технологических режимов при отделке бумаж-
ного полотна повышает требования к рабочим валам суперкаландров по 
точности размеров, соответствию формы продольного сечения, качеству 
поверхностного слоя (шероховатость, волнистость и твердость), а также, в
отдельных случаях, вызывает необходимость проведения балансировки.
Упругие свойства набивки, состояние поверхностного слоя НБВС являют-
ся основными факторами, формирующими качественные показатели вы-
пускаемой бумаги. Под действием усилия сжатия металлическим валом 
НБВС деформируется, приобретая выпуклость. Благодаря этому окружная 
скорость на периферии НБВС больше окружной скорости металлического 
вала. Это создает момент микроскольжения металлического вала по по-
верхности каландрируемой бумаги, придавая ей гладкость и лоск.
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(магистратура, аспирантура) планируют только 2,4 % опрошенных выпу-
скников, что явно недостаточно для современных потребностей в научно-
педагогических кадрах в Республике Беларусь.

Как альтернатива невозможности трудоустроиться была изучена го-
товность выпускников переучиваться на другую специальность. Более по-
ловины опрошенных были бы согласны переучиваться на другую специ-
альность, отрицательно высказались 23,4 %, затруднились ответить –    
18,9 %. 

Выпускники планируют получение второго образования, очевидно 
для того, чтобы трудоустроиться на более привлекательную или более вос-
требованную специальность, или получить навыки предпринимательской 
деятельности.

Шестая часть опрошенных высказались о планах «открыть свое дело». 
Эти данные отражают контингент наиболее инициативных, активных и
уверенных в своих силах молодых людей. К тому же предпринимательство 
является одним из способов решения проблемы занятости.

В ходе опроса был задан ряд вопросов, касающихся возможных вари-
антов поведения респондентов в случае возможного отсутствия трудоуст-
ройства. При условии, если возникнут проблемы с трудоустройством, зна-
чительная часть опрошенных выпускников «согласны» (56,8 %) и «скорее 
согласны» (13,6 %) заняться предпринимательством, до 70 % респондентов 
рассматривают предпринимательство как альтернативу при возникновении 
проблем с трудоустройством. Из них сферу услуг и торговлю выбрали бы 
30 %, автоперевозки, ремонт и обслуживание автомобилей – 10 %, строи-
тельство -6,5 %, работу с компьютерами – 4,6 %. 

Выпускники вуза демонстрируют достаточно высокую готовность к
самостоятельной и инициативной хозяйственной деятельности в условиях 
рыночной экономики. Как было установлено в ходе социологических ис-
следований, студенты ориентированы на получение второго образования 
прежде всего по бизнес-ориентированным специальностям, таким как эко-
номические и юридические.

Исследование выявило определенные пробелы в знаниях выпускников 
о том, как вести собеседование с работодателем (71 %), какой является си-
туация на рынке труда по специальности выпускника (61 %). 

В связи с этим следует рассмотреть вопрос о необходимости изучения 
студентами неэкономических специальностей учебных курсов (или спец-
курсов) «Основы предпринимательской деятельности» и «Хозяйственное 
право» и ввести дополнительные занятия по курсам социологии и психо-
логии.

В целом исследование подтвердило исходный тезис о том, что высшее 
образование, сохраняя базовые основы теоретического обучения, должно 
гибко реагировать на потребности рынка труда, на подготовку выпускни-
ков к практической трудовой деятельности.
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В условиях социально-экономических трансформаций возрастает ак-
туальность проблемы соответствия системы высшего образования и рынка 
образовательных услуг потребностям экономического и социального раз-
вития общества с одной стороны, и потребностям получателей данных ус-
луг – с другой. Это обусловливает необходимость корректировки функ-
ционирования высшего образования в плане его соответствия нынешнему 
состоянию экономики и положению на рынке труда.

Результаты опроса студентов-выпускников Белорусско-Российского 
университета о жизненных планах по окончании вуза выявили, что значи-
тельное большинство опрошенных - 69,8 % - планируют работать по спе-
циальности, шестая часть респондентов (15,1 %) указали, что хотят от-
крыть свое дело, еще одна шестая (14,8 %) - будут искать работу, но не по 
специальности.

За годы обучения в вузе представления об избранной специальности у
значительной части опрошенных изменяются. По итогам опроса пятикурс-
ников «сильно» они изменились у 43 %, изменились «в незначительной 
степени» у 35 %, «скорее не изменились» 14 %, «совершенно не измени-
лись» только у 6 %, (затруднились ответить – 2 %).  

Половина опрошенных (50,3 %) указали, что избранная профессия со-
ответствует их сегодняшним потребностям и наклонностям, не согласны с
данным утверждением одна треть респондентов – 33,1 %, не задумывались 
об этом – 16,6 %. 

Таким образом, после окончания вуза каждый третий выпускник 
столкнется с проблемой профессионального самоопределения и выбора 
специальности. Полученные данные можно объяснить тем, что указанный 
контингент студентов пришел в вуз, прежде всего, за дипломом о высшем 
образовании. Признавая ценность высшего образования, которое позволяет 
претендовать на более высокий социальный статус, они выбирают путь, на 
котором легче переучиваться, уже имея диплом о высшем образовании.
Исследование первокурсников в текущем учебном году показало, что до 
одной четверти поступивших в вуз заведомо шли на специальность, кото-
рая им не нравится и не интересна.

В планах по окончании вуза у пятой части опрошенных выпускников 
(21 %) – получение нового образования. Десятая часть опрошенных 
(11,2 %) уже имеют второе образование. Продолжить учебу в своем вузе 

23 
�

Обработка НБВС на предприятиях отрасли производится из историче-
ски сложившихся технологических возможностей, которыми они распола-
гают. Ввиду высокой абразивной способности обрабатываемого материала 
и большой протяженности поверхности обработки, а также исходя из тре-
бований, предъявляемых к готовым валам инструмент, используемый для 
их обработки, должен обладать высокой размерной стойкостью. Поэтому 
на целлюлозно-бумажных комбинатах используют либо алмазное точение,
либо точение твердосплавными резцами с последующим шлифованием аб-
разивными кругами.

Алмазная обработка НБВС обеспечивает необходимую точность и
стабильность размеров благодаря очень высокой стойкости режущего эле-
мента, превышающей стойкость твердого сплава в 70…100 раз и шерохо-
ватость обработанной поверхности по Rа=1,6 мкм при подаче 0,1 мм/об.

Шлифование НБВС производится только сухим способом. Примене-
ние воды и различных эмульсий недопустимо, так как приводит к прежде-
временному выходу валов из строя, ухудшению эксплуатационных 
свойств, повышению шероховатости рабочей поверхности вала. При ув-
лажнении набивки межволоконные связи ослабевают, в результате чего 
абразивные зерна шлифовального круга не подрезают, а выдергивают во-
локна и поверхность НБВС приобретает значительную ворсистость. Шли-
фование, занимая по времени не менее 32 часов непрерывной работы обо-
рудования обеспечивает шероховатость по Rа 2,1…2,5 мкм.

На финских бумажных заводах, в частности, Темпела, Валмет, Вяр-
тсиля применяют трехоперационную технологию обработки НБВС. Чер-
новая операция производится резцами, оснащенными твердосплавной пла-
стинкой. Чистовая – производится резцом, оснащенным синтетическим 
алмазом с радиусом 2…5 мм. Финишная обработка заключается в шлифо-
вании вала при помощи радиусного деревянного башмака обернутого сук-
ном и шлифовальной бумагой № 2 или № 3. Назначение шлифования – 
удаление волокон, уменьшение остаточной ворсистости и выравнивание 
следа, оставленного резцом после алмазного точения.

Ни алмазное точение, ни шлифование не обеспечивают необходимой 
шероховатости рабочей поверхности НБВС. Благодаря этому все недора-
ботки и упущения механической обработки выправляются прикаткой 
НБВС непосредственно на суперкаландре без бумаги.

Для сокращения количества операций и улучшения качества рабочей 
поверхности авторами предложен способ обработки НБВС чашечными 
резцами с принудительным обновлением режущей кромки, учитывающий 
закон и скорость формирования износа на рабочих поверхностях режущих 
элементов, обеспечивающий точность по 6 квалитету и шероховатость по 
Ra 0,8…1,3 мкм, сокращающий время рабочего хода 


