
36 
 

Вообще, процесс "преобразования" вещества – это не только разру-
шение. Это смешивание, транспорт, классификация, сушка, обжиг, меха-
ноактивация, механосинтез, прессование, гранулирование, экстракция и
т.д. В технологиях переработки веществ мы пока находимся на мировом 
уровне, и вложив сюда средства - превзойдем остальных. Главное – это 
беспроигрышная инновация в развитие, особенно с точки зрения энерго-
сбережения.

В качестве главного и неучтенного источника энергосбережения, по-
нашему мнению, являются дезинтеграторные техника и технологии. Ко-
лоссальные издержки, связанные с измельчением, на что уходит до 15 % 
всей вырабатываемой электроэнергии (в промышленности стройматериа-
лов эта величина достигает 30 %) при КПД машин, как правило, ниже 1 % 
(для шаровой мельницы, к примеру, – 0,06 %), делают эти процессы самы-
ми несовершенными во всем производственном цикле. Обусловлено это 
все как отсталостью всего технологического цикла, так и собственно ма-
шин для дезинтеграции.

Огромные издержки, связанные с проведением в технике операций по 
переработке сырья и материалов на основе процессов помола, вызывают 
необходимость создания нового технологического оборудования, обеспе-
чивающего повышение технологической эффективности при одновремен-
ном существенном снижении энергетических, материальных и трудовых 
затрат путем совершенствования их рабочих органов и рабочих процессов.
Это и является целью настоящей работы.

Одним из новых видов машин для помола является рессорная мельни-
ца с упругодеформируемыми рабочими органами в виде рессор, являю-
щихся предметом исследований.

Установлено, что перспективным направлением их развития является 
оптимизация единичных актов разрушения, улучшение реологических ус-
ловий проведения процессов диспергирования с целью снижения энергоза-
трат на разрушение, улучшение качества получаемого продукта и повыше-
ние производительности.

Эти цели могут быть достигнуты при решении следующих задач:
1) разработке способов и механизмов генерирования на рессорных ра-

бочих органах интенсивных вибрационных колебаний с регулируемыми 
или заданными параметрами;

2) аналитическом исследовании закономерности поведения рессорных 
рабочих органов в условиях переменных параметров внешних факторов 
возбуждения колебаний;

3) комплексном экспериментальном исследовании по установлению 
основных закономерностей поведения рессорных рабочих органов в усло-
виях интенсивных колебаний и влияния их воздействия на разрабатывае-
мый материал;

4) разработке методики выбора основных параметров и режимов ра-
боты рессорных мельниц и определении области их рационального ис-
пользования.
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Гидроусилитель рулевого управления широко применяется на боль-
шинстве мобильных машин, используемых в области дорожного строи-
тельства, и содержит гидронасос; регулятор расхода, состоящий из клапана 
разности давлений, нерегулируемого дросселя и предохранительного кла-
пана; гидрораспределитель, гидроцилиндр; фильтр и гидробак.

В процессе эксплуатации из-за износа поверхностей трения сопрягае-
мых деталей происходит изменение характеристик функционирования 
гидроусилителя, что может приводить к нарушению его работоспособно-
сти. В случаях, когда работоспособность нарушается из-за ухудшения тех-
нического состояния таких компонентов, как регулятор расхода, распреде-
литель и гидроцилиндр, работоспособность может быть восстановлена пу-
тем выполнения соответствующих регулировок в регуляторе. При этом, ес-
ли снижение работоспособности произошло из-за регулятора, выполняемые 
регулировки должны позволять восстанавливать номинальное значение 
расхода на выходе регулятора. Если же снижение работоспособности про-
изошло из-за распределителя или гидроцилиндра, регулировки должны по-
зволять увеличивать значение расхода на выходе регулятора и тем самым 
компенсировать утечки рабочей жидкости на распределителе и цилиндре.

Поэтому авторами предложено повысить работоспособность гидро-
усилителя в процессе эксплуатации мобильной машины за счет перена-
стройки регулятора на более высокий расход и компенсации утечек рабо-
чей жидкости на регуляторе расхода, распределителе и гидроцилиндре пу-
тем введения регулировки величины расхода на выходе регулятора.

При этом предложено вместо нерегулируемого дросселя в регуляторе 
использовать регулируемый дроссель, состоящий из двух пластин с бурти-
ками. Первая пластина с отверстием прямоугольной формы установлена в
паз неподвижно, а вторая пластина с отверстием треугольной формы вы-
полнена с возможностью перемещения относительно неподвижной первой 
пластины, при этом для перемещения второй пластины, поджатой пружи-
ной, служит винт с упором, установленный в крышке.

Использование в регулируемом дросселе отверстия треугольной фор-
мы позволяет получать стабильную характеристику регулятора расхода 
(высокую точность регулирования расхода) в широком диапазоне темпера-
тур рабочей жидкости.


